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KURIERDRZEWNY

taricuchy tnqce i prowadnice

Reczne, mobilne i stacjonarne tancuchowe
systemy tngce od firmy PRINZ

Firma Euro-Astar z kazdym rokiem dziatalnosci rozszerza asortyment kierujgc sie oczekiwaniami klientow. Od poczqtku
ktadzie duzy nacisk na jakos¢ produktow, rzetelnosc realizacji zamdwien oraz lojalnos¢ wobec odbiorcow. Miedzy innymi
z tego tytutu postanowita zaopatrzyc sie w maszyne do kapowania pakietow firmy PRINZ.

Piotr Kmiecik

Jednostke tngcg napedzang manualnie (korbe) zatrzymuje si¢ na zagdanej dtugosci, wskazanej na

wyswietlaczu cyfrowym.

O firmie Euro-Astar

Euro-Astar istnieje na polskim rynku juz
od 33 lat i zatrudnia blisko 90 0séb. Firma
jako jedna z pierwszych w kraju roz-
poczeta produkcje plotéw ostonowych
zdrewna.

Asortyment przedsigbiorstwa rozszerza
sie z roku na rok. Tworzy wyjatkowy sys-
tem architektury ogrodowej sktadajacy
sie z ptotéw ostonowych, pergoli, kwiet-
nikéw, altan, matych domkéw narze-
dziowych itp.

Firma dziata nie tylko w obrebie archi-
tektury ogrodowej. W ostatnich latach
zajmuje sig importem z Rosji m.in. mo-
drzewia syberyjskiego przeznaczonego
do produkcji wysokiej jakosci deski tara-
sowej oraz kantowki okiennej.
Materiatem stuzagcym do produkcji
wyrobow firmy jest tarcica sosnowa,
swierk, modrzew europejski oraz mo-
drzew syberyjski.

Dla Euro-Astar bardzo wazna jest jakos¢
produktow, rzetelnos¢ w realizacji za-
moéwien oraz lojalnos¢ wobec klientéw.
Szybki rozwdj, zdobyta wiedza oraz do-
$wiadczenie sprawity, iz stata sie ona
W swojej dziedzinie jednym z lideréw, bio-
rac po uwage kryteria jakosci, terminowo-
Sci realizacji zlecen i obstugi logistycznej.
Firma sukcesywnie umacnia swoja pozy-
cje na terenach Unii Europejskiej. 95 % pro-
dukgji trafia za granice, z czego wigkszos¢
na rynek niemiecki. W kraju realizowane
s gtéwnie zamoéwienia na potrzeby de-
weloperéw i centréow ogrodniczych ma-

jacych wysokie oczekiwania jakosciowe,
a takze odbiorcéw detalicznych.

Dlaczego PRINZ?

Euro-Astar, podejmujac decyzje o zaku-
pie nowej maszyny, sugerowat sie przede
wszystkim ceng oraz bliskoécig serwisu
zlokalizowanego w Poznaniu (zaledwie
20 km od miejsca zainstalowania urza-
dzenia). Jest to pierwsza taka maszyna
w firmie. Pila tnie tarcice catymi pakie-
tami, dzigki czemu jest bardzo wydajna,
a przy tym prosta w obstudze. Praca na
niej pozwolita na odcigzenie innych ma-
szyn znajdujacych sie na terenie zaktadu.
Od momentu zakupu minely cztery mie-
sigce. W tym czasie urzadzenie dziatalo
bez zarzutoéw. Euro-Astar zakupit réwniez
dwa dodatkowe fancuchy. Podczas pro-
cesu ostrzenia nie dochodzi wtedy do nie-
potrzebnych przestojéw.

W zestawie z nowym nabytkiem firma
otrzymata réwniez ostrzarke, na ktérej,
zgodnie z zaleceniem producenta, ostrzy
swoje tancuchy raz na 100 wykonanych
cigc.

Maszyna do kapowania pakietow firmy
PRINZ sprawia, iz formatowanie diu-
gich modrzewiowych desek jest tatwiej-
sze. Znajduje ona réwniez zastosowanie
przy produkcji wyrobéw architektury
ogrodowej.

MOBILCUT light
Mobilcut light to stacjonarna maszyna
do kapowania pakietow tarcicy, ptyt
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o wymiarach maksymalnych 120 x 120
cmimaksymalnej dtugosci 6,2 m, z prze-
jezdna jednostka tngca oraz stotem.

Ma inteligentne rozwigzanie przy ogra-
niczonym powierzchniowo miejscu prze-
robu hali. Posuw jednostki tngcej, a nie
samego pakietu, likwiduje koniecznosé
instalowania osobno stotu podawczego
i odbiorczego. Tym samym utatwia takze
montaz.

System modulowy w ofercie umozli-
wia indywidualne dopasowanie funk-
cji maszyny do potrzeb klienta, bez
koniecznosci inwestowania w niepo-
trzebne komponenty.

Pakiety umieszczane s3 na stole za po-
mocg wozka widlowego. Pionowe zde-
rzaki pozwalajg na tatwe, prostopadie
ustawienie pakietu w stosunku do li-
nii cigcia. Uktad tnacy regulowany jest
manualnie (za pomocg korby lub silnika
elektrycznego) na odpowiedniej diugo-
$ci. Nastepnie wykonywane jest ciecie
referencyjne, ktére stanowi baze dla sys-
temu pomiaru dtugosci pakietow.
Podstawowe parametry jednostki tna-
cej Wynosza: 3 x 400 V/50 Hz/7,5 kW/2800
obr./min przy bezposrednim przekazie
mocy z silnika.

Maszyna sterowana jest w bardzo prosty
sposob polegajacy na manualnym opusz-
czaniu i podnoszeniu prowadnicy za po-
mocy dlugiego, wygodnego uchwytu.
Pite bezproblemowo moze obstugiwaé
jedna osoba.

Wydajnos¢ cigcia wynosi okoto 1,8 m?/

min. Smarowanie uktadu tnacego jest
w petni automatyczne i dokonuje sie za
pomoca pompy olejowej zebatej, ktora
doktadniej reguluje dawke olejowq ze
zbiornika o pojemnosci 5 litow.

Pita ma wygodny system naciggowy
tancucha tnacego w glowicy oraz
uktad amortyzujacy, ktéry zapobiega
zerwaniom.

Napedzana manualnie za pomocg korby
jednostka tnaca jest przejezdna w obie
strony. Dzieki zgebatemu pasowi zapew-
nia doktadne pozycjonowanie.
Odprowadzanie odpadéw odbywa sie za
pomocy tasmy lub konteneréw umiesz-
czanych bezposrednio pod stotem.
Prowadnica Dolmar Umbau DSH zapew-

Wydajno$é cigcia maszyny MOBILCUT
light wynosi ok. 1,8 m?/ min.
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Ptoty ostonowe firmy Euro-Astar majg grube ramiaki i solidne wypeinienie. Wiekszo$¢ wyrobow jest
lazurowana w kolorze miodowym lub impregnowana cisnieniowo.
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nia ciecie z dtugoscia 200 cm. Jej dtugosé
catkowita wynosi 2175 cm, natomiast
dtugosé rowka to 3 mm.

Strugajacy tancuch tnacy Opticut3
sktada sie ze 124 ogniw napedowych,
z podziatkg co 20 mm i wykonany jest
z wysokiej jakosci stali stopowej. Gru-
bos¢ pojedynczego ogniwa napedo-
wego wynosi 3 mm. Ogniwa tnace s3
chromowane elektrolitycznie.

W pakiecie z maszyng dostepna jest réw-
niez reczna ostrzarka do tancuchéw tng-
cych typ Jolly o parametrach: 230 V/50
Hz/214 W/1,3 A/2800 obr./min. Jej waga
to okoto 7,5 kg. Jest bardzo prosta w obstu-
dze, tzn. silnik i $ciernica sg opuszczane
pod odpowiednim katem do fanicucha.

Wysokiej jakosci stal stopowa dla
zapewnienia najdtuzszej zywotnosci,
nity hartowane indukcyjnie dla wy-
sokiej odpornosci na scieranie oraz
ogniwa tngce chromowane elektroli-
tycznie - wszystko to charakteryzuje

strugajacy tanicuch tngcy OPTICUT3
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Bartosz Pigtkowski
+48 513 067 777
info@bapco.pl

Marcin Nadbrzezny
+48 533 056 783
info@klejekontaktowe.eu p -

. N L . W programie sprzedazy oferujemy:
Naszym klientom zapewniamy dostawe czesci zamiennych,
serwis gwarancyjny i pogwarancyjny,

wykonywany przez doswiadczonych specjalistow.

- okleiniarki waskich ptaszczyzn jedno- i dwustronne
- centra obrébcze sterowane CNC

ZIMA

ul. Pradzynskiego 26, 63-000 Sroda Wikp.
tel. (061) 286 47 00, fax (061) 286 47 11
e-mail: ima@ima-polska.pl
www.ima-polska.pl

Stuzymy pomoca w zakresie szkoler . a “wy: ydaj lyvierta!rki
z obstugi przez nas produkowanych maszyn. 4 -linie do produkcji mebli
- prasy firmy Wemhoner

Jestesmy oddziatem niemieckiej firmy IMA Klessmann GmbH
Zajmujemy sie produkcja maszyn do obrobki drewna.




