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Nowa pita do pakietow tarcicy z pionowym uktadem thacym

Firma PRINZ z Loosdorf w Austrii zaprezentowata nowg pite do pakietow tarcicy typu
revoCUT, ktéra po raz pierwszy zostata pokazana na targach Ligna 2025 w Hanowerze.

W poréwnaniu z dotychczasowymi rozwigzaniami stacja ta wprowadza istotng zmiane
konstrukcyjna: pita prowadzona jest niemal pionowo, co przektada sie na wyrazne korzysci
eksploatacyjne. Potwierdza to Peter Ecker, wtasciciel firmy Ecker Holzverpackung

z Neustift im Miihlkreis w Austrii, ktory uzytkuje pite revoCUT od jesieni 2025 roku.

Pita revoCUT stanowi przejaw rozwoju
dotychczasowych urzadzen tego dolno-
austriackiego specjalisty w dziedzinie
stacji kapowania. Jak wyjasnia Reinhard
Pay, kierownik dziatu konstrukcji w fir-
mie PRINZ, zmieniono dotychczasowa
metode ciecia. W starszych rozwigzaniach
pita prowadzona byta poziomo, natomiast
w przypadku revoCUT zastosowano nie-
mal pionowe ustawienie uktadu tnacego.

Nowe podejscie do procesu
kapowania pakietow

Niemal pionowe potozenie uktadu tnace-
go przynosi wymierne korzysci techno-
logiczne. Przede wszystkim uzyskuje si¢

Na zyczenie klienta PRINZ wyposaza pite revoCUTo mocy 15 kW w opatentowana t

pakietu. Jako wyposazenie dodatkowe ofe-
rowane s3 miedzy innymi lasery, uchylne
przeno$niki rolkowe, gérne i boczne do-
ciski pakietu oraz systemy odbioru odpa-
dow. Zoptymalizowany przebieg procesu
zapewnia automatyczny uktad sterowania.
Jak podkresla Reinhard Pay, dzieki zwartej
konstrukeji urzadzenia jego cena pozosta-
je konkurencyjna.

Do najwazniejszych zalet revoCUT na-
lezy pionowa, stabilniejsza pozycja uktadu
tnacego, ktoéra poprawia rozktad sit i eli-
minuje boczne drgania jednostki podczas

nacinania materiatu. Istotna jest rowniez
mozliwie krétka dtugos$¢ uktadu tnacego,
co ogranicza koszty eksploatacjiizwieksza
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ruchu powrotnego, co znaczaco skraca cyklL roboczy i zwieksza wydajno$¢ procesu.

bardzo spokojny najazd pity na pakiet, co
powoduje tagodniejsze wejscie narzedzia
w materiat, minimalizuje wibracje i za-
pewnia wyzszg precyzje ciecia. Dodatko-
wo uzyskiwane sg czyste czota pakietow
bez postrzepien tarcicy.

Dzieki nowej konstrukeji udato sie
skréci¢ prowadnice, co zwicksza jej
sztywno$¢ i stabilno$¢. Pionowe usta-
wienie utatwia réwniez szybka i prosta
wymiane taiicucha tnacego. Jak wyjasnia
Harald Voitech, kierownik sprzedazy
w PRINZ, smarowanie taricucha odbywa
sie w plaszczyZnie pionowej, co ograni-
cza wycieki oleju z rowka po zakonczeniu
pracy oraz poprawia smarowanie przy
ponownym uruchomieniu po przerwie.
Dodatkowa zaleta jest bardziej efektywne
odprowadzanie odpadéw, ktére spadaja
bezposrednio na transportery i nie roz-
przestrzeniaja sie¢ wokot maszyny.

Skrocone cykle ciecia

Nowe prowadzenie pity sprawia, ze pakie-
ty z przektadkami separujacymipozostaja
stabilne nawet wtedy, gdy przektadki nie
s3 idealnie utozone. W przypadku domy-
kania sie pakietu po cieciu materiat opada
za uktad tnacy i nie powoduje zakleszcza-
nia taricucha.

Na zyczenie klienta PRINZ wyposaza
pite revoCUT o mocy 15 kW w opatento-
wang technologie DOUBLE ACTION, ktéra
umozliwia ciecie réwniez podczas ruchu
powrotnego, co znaczaco skraca cykl robo-
czy i zwieksza wydajnosé procesu. Rozwig-
zanie to wymaga zastosowania docisku
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stabilno$¢ ciecia nawet przy niewielkich
naddatkach materiatu. Pionowa praca
taficucha sprzyja lepszemu odprowadza-
niu trocin, ktére spadaja bezposrednio na
transporter, a nie pozostajg w szczelinach
pakietu. Konstrukcja zapewnia stabilniej-
sze kapowanie takze bez uzycia dociskow
pneumatycznych, poniewaz tarficuch tna-
cy dociska warstwy pakietu w kierunku
transportera, co umozliwia ciecie rowniez
mniejszych pakietow.

Dodatkowa zaleta jest brak konieczno-

System tnacy PRINZ podczas seryjnej obrobki pakietéw tarcicy,
zapewniajacy idealng linie cieciai wysokg powtarzalno$¢ wymia-

rowg materiatu.

echnologie DOUBLE ACTION, ktéra umozLliwia ciecie réwniez podczas

$ci stosowania klina nad uktadem tngcym,
ktéry w innych rozwigzaniach zapobiega
zakleszczaniu tanicucha przy zamykaniu
rzazu. Maszyna zapewnia wysoka pre-
cyzje ciecia na poziomie +/- 1 mm dzieki
masywnej konstrukcji oraz podwojnym
prowadnicom liniowym przy silniku tna-
cym, ktore zapobiegaja odksztalceniom
prowadnicy. Posuw realizowany jest za
pomocg taricucha 3/4 cala. Istotnym udo-
godnieniem jest réwniez beznarzedziowa
wymiana taficucha tnacego, co umozliwia
jednoosobowa obstuge oraz ergonomiczny
serwis z jednej strony jednostki, z wygod-
nego podestu.

Jak podkresla Peter Ecker, revoCUT
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przynosi trzy kluczowe korzysci: ciecie
jest doktadniejsze, pita nie ulega zaklesz-
czeniu, a pakiet nie przemieszcza sie
podczas procesu.

Pierwsza maszyna
zpowodzeniem w eksploatacji

W ubiegtym roku firma PRINZ zainsta-
lowata u klienta Ecker Holzverpackung
w Neustift prototyp pity revoCUT. Urza-
dzenie szybko potwierdzito swoje zale-
ty, dlatego jesienig 2025 r. uruchomiono

przepustowos¢ tartaku.

fot. PRINZ

fot. PRINZ

“fot. PRINZ

Maszyna jest wyposazona w automatyczny uktad pomiarowy
i czesto zintegrowana z przenos$nikami rolkowymi, co zwieksza
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PitarevoCUT zostata zaprojektowana specjalnie z mys$lg o bardzo wysokiej wydajnosci produkcyjnej

oraz w petni zautomatyzowanym, nieprzerwanym przebiegu procesu produkcyjnego.

wersje produkeyjng. Jak podkresla Peter
Ecker, firma wczes$niej korzystata z pity
pakietowej PRINZ i byta z niej zadowo-
lona, jednak nowa konstrukcja revoCUT
przyniosta szereg istotnych usprawniern.
W praktyce podczas ciecia pakietéw
z przektadkami separujgcymi taficuch nie
ulega zakleszczeniu, a pakiety nie roz-
warstwiaja sie ani w trakcie, ani po cieciu,
lecz pozostaja stabilne. Pracownicy firmy
szczegblnie doceniaja prosta wymiane
elementéw uktadu tngcego. Maszyna zo-
stata zainstalowana w miejscu poprzed-
niego urzadzenia i wymagata jedynie
niewielkich prac adaptacyjnych. W zakta-
dzie Ecker stuzy do docinania krawedzia-
kow i tarcicy przeznaczonej do produkcji
palet. Jak ocenia wtasciciel, urzadzenie
sprawdza si¢ bardzo dobrze dzigki wyso-
kiej doktadnosci ciecia, a firma ponownie
wybrataby to rozwiazanie.
Zainteresowanie rynkowe pozostaje
wysokie. Jak informuje Harald Voitech,
wkrotce planowana jest dostawa drugiej
pity revoCUT do przedsiebiorstwa w Styrii.

Noze korujace o wydtuzonej
trwatosci eksploatacyjnej

Od 2024 r. firma PRINZ we wspotpracy
z firma Busatis z Purgstall rozwija wysoko-
wydajne noze do korowania oraz frezy do
reduktorow korzeni. Jak wyjasnia Harald
Voitech, kluczowa zaletg tych narzedzijest
ich produkcja bez ptytek z weglika spieka-
nego. Zamiast tego stosowana jest techno-
logia napawania plazmowo-proszkowego,
ktéra pozwala uzyskac odporng na $ciera-

nie krawedZ skrawajaca z dodatkiem we-
glika wolframu. Tak wykonana krawedz
charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na
uderzenia, obecno$¢ ciat obcych oraz pra-
ce w zmrozonym drewnie. Eliminacja spo-
in lutowanych, ktére stanowia staby punkt
w narzedziach z ptytkami weglikowymi,
dodatkowo zwieksza trwatos¢.

Noze BusaCOAT wyrézniaja sie wy-
dajnodcia niezalezng od temperatury
otoczenia, niezawodnym dziataniem przy
réznych gatunkach drewna i wysokich
predkosciach posuwu, wysoka odporno-
$cia w trudnych warunkach pracy oraz
brakiem kruchosci i wykruszania typo-
wego dla weglika. Narzedzia te produko-
wane s3g do maszyn Valon Kone i Cambio,
a frezy przeznaczone sa do powszechnie
stosowanych reduktoréw korzeniowych.
Wedtug Voitecha ich trwato$¢ eksploata-
cyjna moze by¢ nawet czterokrotnie wyz-
sza w poréwnaniu z tradycyjnymi rozwig-
zaniami weglikowymi.

Wiecej informacji dostepnych jest
w polskim przedstawicielstwie PRINZ Pol-
ska: www.prinz-polska.com.pl &
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Noze korujace BusaCOAT wykonane w technologii napawania
plazmowo-proszkowego, charakteryzujace si¢ wysoka odpornoscia
nazuzycieiuderzenia.
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