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PRINZ Polska sp. z o.0.
tancuchowe systemy tnace
infodprinz-polska.com.pl 618638088

FORMULARZ ZAPYTANIA

Pity z prowadzeniem liniowym

Nazwa firmy

NIP

Adres

Osoba kontaktowa

E-mail

Telefon kontaktowy

Adres montazu
maszyny



PRINZ

Wybér rozwigzania

Pity z prowadzeniem liniowym, doktadnosc ciecia +/- 1mm

(wybierz z listy)

Stot buforowy TAK ] NIE ] opcjonalnie []

(dotyczy wersji PC120 ze stotem rolkowym)

Stét buforowy od strony llos¢ pakietéw w buforze
zatadunku materiatu ]
odbioru materiatu ]

Uwagi



PRINZ

Specyfikacja materiatu do ciecia

Wymiary pakietu przed cieciem

dtugosé szerokos$¢ wysokos¢
Max. i
a>f wymiar X X
pakietu [cm]
Min. i
in. wymiar X X

pakietu [cm]

Dtugos¢ pakietu po cieciu

minimalna cm maksymalna cm

Rodzaje cietego materiatu

Gatunek drewna

Udziat

% % %
procentowy

Rodzaj materiatu
(tarcica,
kantowki, ptyty,
drewno klejone
itp.)



PRINZ

Specyfikacja warunkéw pracy

llo$¢ zmian w zaktadzie
(1 zmiana =8 h)

Kierunek pracy
(od strony operatora)

Planowana miejsce
instalacji maszyny
(zadaszenie, hala)

Temperatura otoczenia
maszyny °C min. °C max.

(standard 5°C-35°C)

Dodatkowe informacje

Dostepne miejsce pod
instalacje maszyny [m]

Szeroko$é widty wézka
widtowego cm
(standard do 20 cm)



PRINZ

Stanowisko pracy maszyny

Dostepne w miejscu montazu:

Przytacze sprezonego
powietrza
(min. 6 bar)

System odpylania
(min. 2300m3/h, 25m/s,
Srednica przytacza 200 mm)

Posadzka betonowa
(min. 200 mm grubosci, gtadka
powierzchnia, +/- 3 mm na
10m)

Zadaszenie miejsca

montazu maszyny
(przy montazu poza halg)

Data realizacji w
przypadku braku w/w

(niedotrzymanie moze
skutkowac¢ wydtuzeniem
terminu realizacji oraz
generowac dodatkowe koszty)

TAK [ NIE

TAK [ NIE

TAK [ NIE

TAK [ NIE

Wopisz date

Czy przygotowac panel
sterujacy do obstugi
odciagu?

Opcjonalnie - schemat
usytuowania maszyny
dostarczany przez
nabywce

Uwagi

TAK [ NIE



PRINZ

Opcje systemu sterowania

Sposdb komunikacji z
serwisem zdalnym
PRINZ

kabel karta
RJ45 D SIM D

Jezyk interfejsu panelu .
sterowania PLO EN-O nny

Dodatkowe
wymagania

Usuwanie odpadow

Czy przygotowac panel
sterujacy do obstugi
systemu usuwania

odpaddéw?
Transporter do

usuwania odpadow ~ TAK L1 NIE [ OPCJONALNIE ]

Usuwanie odpadow przez
(rodzaj transportera)

Maksymalna dtugos¢
odpadow cm

Wysokos¢ odprowadzania
odpadow cm
(np. wysokos¢ kontenera)

Usytuowanie (wybierz z listy)

transporteréw do
odpadow

Uwagi



Pneumatyczne dociski
pakietu po obu
stronach uktady

tnacego
(standardowo do pakietow o min.
wysokosci 80 cm)

Elektryczne kurtyny z

tworzywa blokujgce

odrzucane w trakcie
ciecia odpady

Laserowa projekcja linii
ciecia

Obudowa akustyczna

jednostki tngcej
(wyttumienie ok. 30%)

Kabina zwiekszajaca
bezpieczenstwo
operatora

Platforma dla operatora

(w celu utatwienia nadzoru nad
procesem ciecia)

Elektryczna platforma

serwisowa
(do obstugi jednostki tnacej
i/lub obwigzywarki)

Automatyczny pomiar
dtugosci pakietu

Obwigzywanie
pakietow

Inny kolor malowania
(standard RAL 5015, 7040)

TAK

TAK

TAK

TAK

TAK

TAK

TAK

TAK

TAK

Opcje maszyny

ne [
NE [
NE [
NE [
NE [
NnE [
NnE [
NE [

(wybierz rodzaj)

PRINZ

OPCJONALNIE []

OPCJONALNIE []

OPCJONALNIE []

OPCJONALNIE []

OPCJONALNIE []

OPCJONALNIE []

OPCJONALNIE []

OPCJONALNIE []

NIE [



PRINZ

Specjalne
wymagania oraz
dodatkowe
informacje

Pieczatka i podpis
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