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Kapowanie

Postaw na wydajnosé - LOGSTAR combi

To, co potrafi wykonac hydrauliczna stacja kapowania drewna okrggtego LOGSTAR combi firmy PRINZ wielokrotnie
przekracza zakresem pracy i wydajnosciq ciecia mozliwosci manualnej obrobki wielu pilarzy na placu manipulacgji surowca.
Dodatkowo stanowi nowgq jakosc w zakresie bezpieczenstwa.
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Stacja kapowania drewna okragtego
LOGSTAR combi firmy PRINZ moze dzia-
ta¢ w pelnym automacie lub w trybie pra-
cy pétautomatycznej, ze sterowaniem
z pulpitu.

- Proces ciecia nadzoruje jeden opera-
tor, ktéry dzigki ogrzewanej i klimaty-
zowanej kabinie moze mieé zapewnione
komfortowe warunki pracy - méwi Ma-
ciej Nowak, prezes zarzadu firmy PRINZ
Polska sp. z 0.0.

Duze Srednice to nie problem

- Srednica drewna do 100 c¢m, pred-
ko$¢ ciecia oraz dziatanie kompo-
nentéw hydraulicznych zalezg gtow-
nie od zainstalowanego agregatu
hydraulicznego - wyjasnia Maciej
Nowak. - Juz standardowy agregat
umozliwia bardzo wydajng prace.
Predkos¢ samego cigcia to ok. 1 s na
15 cm $rednicy surowca, co oznacza
kapowanie diuzycy o $rednicy ok.
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Urzad.zenie zapewnia wysoka wydajnoé¢ i intensywng prace przez kilkadziesiat lat.

+

45 cm w ciggu 3 s. Zatem jednost-
ka bardzo dobrze sprawdza sie pod-
czas kapowania drewna o wiekszych
$rednicach, nawet do 100 cm. Stacja
kapowania wyposazona jest w sta-
bilizator zapewniajgcy precyzyjne
i stabilne prowadzenie uktadu tna-
cego, co jest wazne w szczegdélnosci
przy uzywaniu dtuzszych prowad-
nic. Glowica, czyli koncéwka pro-
wadnicy, wyposazona jest w uktad
amortyzujagcy w postaci sprezyny
amortyzujacej, zapobiegajacy zerwa-
niom tancucha, oraz beznarzedziowy
uktad naciggowy tancucha.

Przewaga dzieki jakosci

Stacja kapowania drewna okraglego
wyposazona jest w silnik tngcy o mocy
15 kW i mozna jg zintegrowa¢ z inny-
mi elementami linii przerobu surowca
okragtego.

- Maszyna zlozona jest z modutéw,

Posuw ukladu tngcego realizowany jest hydraulicznie.

co pozwala na dopasowanie oferty
do potrzeb zaktadu drzewnego. Jej
masywna konstrukcja potrafi spro-
sta¢ najtrudniejszym warunkom
eksploatacji - zapewnia prezes za-
rzadu. - Proces cigcia realizowany
jest na stole rolkowo-pryzmowym,
na ktérym dwie hydraulicznie pod-
noszone/opuszczane rolki doprowa-
dzajg dtuzyce do miejsca ciecia, a po-
zostate dwie rolki odsuwajg docieta
ktode. Stacje tgczy sie z transporte-
rem podawczo-odbiorczym za po-
moca tancuchéw napedowych. Rolki
stacji posiadajag w tym celu fabrycz-
nie przygotowane kota zgbate. Uchy-
lanie wewnetrznych rolek stotu
przeprowadza sie w celu usuniecia
wiekszych odpadéw. Natomiast pod-
noszenie zapobiega klemowaniu sie
uktadu tnacego przy cigciu materia-
tu o wigkszej srednicy. Wiéry i ewen-
tualne odpady powstajace podczas
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Uktad tngcy w urzadzeniu to masywny, ztobikowy tancuch LOGMAX, zapewniajacy

wydajne kapowanie i bezproblemowa prace.
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cigecia opadajg na przenosnik tancu-
chowy zainstalowany pod stacjgisa
wyprowadzane pozalinie. Przy mak-
symalnym opuszczeniu rolek stotu
uzyskuje sie¢ ponad 600-milimetro-
wy prze$wit. Hydraulicznie dosuwa-
ne kleszcze unieruchamiajg dtuzyce
przy cieciu i mogg by¢ obstugiwane
niezaleznie - osobno prawa strona,
lewa strona lub synchronicznie.

Pompa olejowa na osobnym
silniku

Automatyczne smarowanie ukiadu
tnacego zapewnione jest dzieki pom-
pie olejowej zebatej, zamontowanej
na osobnym silniku, doktadnemu re-
gulatorowi dawki olejowej oraz 5-li-
trowemu zbiornikowi. Mozna réw-
niez zamoéwi¢ wiegkszy, 20-litrowy
agregat smarujacy, ktéry podpiety jest
do sterowania maszyny.

- W przypadku braku oleju operator
otrzymuje na pulpicie ostrzezenie i dal-
sza praca z pitg mozliwa jest wylgcznie

po uzupelnieniu stanu oleju - ttumaczy
Maciej Nowak.

Regulowana predkosé
posuwu

Posuw uktadu tngcego jest realizowa-
ny hydraulicznie. Cisnienie robocze
uktadu wynosi 50 b, a predkosé posu-
wu regulowana za pomocg dtawikéw
lub potencjometru.

Bez strat na powrot
prowadnicy

LOGSTAR combi wyposazona jest w sys-
tem umozliwiajagcy odpowiednie usta-
wienie potozenia krancowego ukiadu
tnacego, w zaleznosci od cigtych srednic
drewna.

- Tym samym ograniczone sa straty
czasu na powrét prowadnicy po cieciu
- oznajmia prezes zarzadu.

Wydajna i bezproblemowa
praca
Uktad tngcy w urzadzeniu to masywny,
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ztobikowy tanicuch LOGMAX, zapew-
niajgcy wydajne kapowanie i bez-
problemowa prace.

- Konstrukeja fancucha umozliwia opty-
malne odprowadzanie wiéréw - dodaje
prezes. - Przy zuzyciu jednego tancucha
tnacego mozliwe jest wykonanie kilku-
nastu tysiecy cigé, z jego odpowiednim,
regularnym ostrzeniem.

Odpornosé w najtrudniejszych
warunkach

Prowadnice montowane w liniach
manipulacji to z reguly prowadnice
stellitowane o podwyzszonej zywot-
nosci, w tym EXPERT-LINE, charakte-
ryzujgce sie najwyzsza odpornoscia
w najtrudniejszych warunkach ciecia.

Kilkadziesiat prac
intensywnej eksploatacji
Cigzar samej stacji LOGSTAR com-
bi, bez podajnikéw materiatu, to ok.
2500 kg. Maszyna zaprojektowana
jest na kilkadziesigt lat intensywnej
eksploatacji.

Rozwigzania PRINZ pracuja
w Polsce juz od ponad 50 lat!
-Jestesmy dumni z tych niezawodnych
rozwigzan - podsumowuje Maciej No-

,CYTAT”
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,Prowadnice montowane w liniach
manipulacji to z requty prowadnice
stellitowane o podwyzszonej
zywotnosci, w tym EXPERT-LINE,
charakteryzujqgce sie najwyzszg
odpornoscig w najtrudniejszych

warunkach ciecia.”
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wak. - Nasz serwis w Poznaniu stano-
wi mocny punkt wspomagajacy prace
zaktadéw w calej Polsce. Swiadczymy
ustugi ostrzenia, kalibracji oraz napra-
wy tancuchéw, regeneracje prowad-
nic, przeglady maszyn i wiele innych.
Wigkszosé czeéci zamiennych do najpo-
pularniejszych uktadéw tngcych ma-
my dostgpne od reki. Stuzymy wiedza
ido$wiadczeniem w doborze prawidio-
wych rozwigzan do potrzeb klientéw.

Zalety stacji PRINZ do kapowania drewna okragtego:

» mozliwos¢ kapowania duzych Srednic,

« wysoka wydajnosc ciecia,

- relatywnie niski pobér pragdu w stosunku do cigtych srednic,

- tatwosé montazu, obstugi i serwisu,

» mozliwos¢ prostego zintegrowania z innymi elementami linii manipulacji

Stacja

ST

T

#

LOGSTAR combi firmy PRINZ laczy sigz trahsporterem podaweczo-odbiorczym

za pomocg fancuchéw napedowych.
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kapowania drewna okragtego pracuje z surowcem o duzych $rednicach.
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