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Pakiet nieruchomy, a przejezdna
jest jednostka tnaca

OBROBKA TARCIC | Nowa instalacja kapowania w ZPD Drawsko Pomorskie

W petni automatyczna stacja CUTSTAR firmy Prinz
do kapowania pakietéw jest indywidualnie
dostosowywana do potrzeb firm o ograniczonym

miejscu przerobu w hali.

Jerzy Pigtkowski

Na zakup wysokowydajnej stacji kapo-
wania pakietdw CUTSTAR, austriackiej
firmy Prinz, zdecydowat sie niedawno
Zaktad Przemystu Drzewnego w Draw-
sku Pomorskim, nalezgcy do Kosza-
linskiego Przedsigbiorstwa Przemystu
Drzewnego SA w Szczecinku. Jest to
jeden z o$miu zaktadéw KPPD, prze-
twarzajacych surowiec tartaczny igla-
sty. Ceni sobie réznorodnos¢ klientéw
i zapewnia krotkoterminowe dostawy
zamowionych produktéw drzewnych,
takze w mniejszych iloSciach. Z mysla
wiec o usprawnieniu obstugi nabywcow
zakupiono niedawno nowg stacje kapo-
wania pakietéw Prinz, spodziewajac sie
znacznego wzrostu sprzedazy tarcicy,
ale takze zmniejszenia pracochtonno-
$ciprzy jej przerobie.

Duza elastycznosé
przy wysokim przerobie
Wysokowydajna maszyna Cutstar
stuzy do kapowania pakietéw o mak-
symalnej diugosci 6,6 m. Sktada sie
z przejezdnej jednostki tnacej na ra-
mie o dtugosci 10 m. Dzieki takiej kon-
strukcji istnieje mozliwo$¢ znacznego
zaoszczedzenia miejsca niezbednego
do montazu maszyny. Nie ma bowiem
konieczno$ciinstalowania osobno sto-
tu podawczego i odbiorczego pakietow.
Pakiety réznego rodzaju tarcic
podawane s3 wozkiem widtowym na
rame, gdzie zostaja dopchniete do
pionowych odbojnikéw pozycjonu-
jacych pakiet w stosunku do uktadu
tnacego. Ciecie referencyjne pakietu
odbywa sie automatycznie i materiat
wyréwnywany jest o zadang dtugos¢,
w stosunku do najdtuzszego elementu
pakietu. Precyzyjny pomiar gwaran-
tuje absolutng doktadno$é +/-1 mm,
zapewniang miedzy innymi przez
prowadzenia liniowe uktadu tnacego,
jednostki tnacej oraz masywno$¢ ca-
tej konstrukcji. Jednostka tnaca wazy
prawie 2000 kg, a kompletna stacja
— ponad 7000 kg. Rama do pakietow
wykonana jest z dwuteownikow o wy-
soko$ci 500 mm.

Pakiet ciety 60 s
Precyzyjne pozycjonowanie jednost-
ki tnacej za pomoca listwy zebatej,
szybka obstuga oraz wydajne ciecia
umozliwiaja wysoka przepustowosé
linii. Sam proces ciecia pakietu o wy-
miarach 1200 x 1200 mm trwa ok. 60 s.
Predko$¢ ciecia operator dostosowuje
ptynnie do rodzaju cietego materiatu
za pomoca potencjometru.
Amperomierz umieszczony na pul-
picie sterujacym, wskazujacy pobor

pradu podczas ciecia, pomaga w usta-
leniu optymalnej predkosci posuwu
uktadu tngcego.

Uktad tnacy wyposazony jest w au-
tomatyczny nacigg tancucha tngcego.
Sprezyna zapewnia przez caly czas
staly, idealnie dobrany naciag tancu-
cha i tym samym wydtuza zywotno$¢
wszystkich czesci uktadu tnacego.

Jednostka wyposazona jest ponad-
to w system rozpoznawania wysoko-
$ci pakietu, dzieki czemu uktad tnacy
w chwili, kiedy pakiet nie jest jeszcze
docinany, moze przesuwaé sie nad
nim z wiekszg predkoscig. Uktad mo-
nitorowania stanu tancucha tnacego
automatycznie wytacza posuw uktadu
tnacego w momencie ewentualnego ze-
rwania tafdcucha.

Jednostka
w 20-litrowy agregat zapewniajacy

wyposazona jest
precyzyjne dozowanie oleju do smaro-
wania uktadu tnacego.

Maszyna ma takze laser wyzna-
czajacy linie ciecia, ktéra pomaga
operatorowi w ustaleniu, czy ciecie
nie przebiega w miejscu utozenia prze-
ktadki lub spiecia pakietu ta$ma oraz
w ustaleniu pozycji pierwszego ciecia
referencyjnego.

Docisk przed cieciem
Podczas ciecia pakiet stabilizowany
jest przez pneumatyczne dociski za-
instalowane po obu stronach uktadu
tnacego. Przytrzymuja one w szczegol-
nosci géorne warstwy pakietu, w mo-
mencie nacinania materiatu. Przy ci-
$nieniu roboczym okoto 6 bar, pakiet
dociskany jest z wystarczajaca sila
prawie 350 kg. Po wykonaniu ciecia,
w celu tatwego, bezproblemowego wy-
cofania prowadnicy, obie cze$ci pakie-
tu zostaja delikatnie uniesione i tym
samym rzaz zostaje poszerzony.
Elektrycznie opuszczane rolety
z tworzywa po obu stronach uktadu
tngcego blokuja drobne kawatki drewna
powstajace podczas ciecia i zapobiegaja
ich rozsypywaniu sie¢ wokét stacji.

Az 99 programéw ciecia
Maszyna moze kapowacd pakiety o dtu-
gosci od 500 do 6600 mm, a do obstugi
wystarczy jedna osoba.

Cata stacja obstugiwana jest z pul-
pitu sterowniczego umieszczonego
przed maszyna. Operator moze samo-
dzielnie okresli¢ szczegbétowa kolej-
no$¢ czynno$ci w ramach danego pro-
gramu, ktére wykonywane sa w peini
automatycznie. Na wyswietlaczu do-
tykowym mozna ustawi¢ az 99 pro-
gramow ciecia.

Segregacja pozostatosci i widrow

fot. Prinz

fot. Prinz

Pneumatyczne dociski pakietu zapewniaja precyzje ciecia.

jest w petni zautomatyzowana. Widry :
usuwane s3 za pomocg odciagu, nato-

miast odciete pozostatosci sg trans-
portowane przy uzyciu transporterow
tasmowych do dalszego przerobu.

Bezpieczendstwo pracy urzadzenia
zapewnia kilka zabezpieczeri, w tym
kurtyny S$wietlne, ktére zapobiegaja
przedostaniu sie osoby niepowotanej
w strefe pracy maszyny.

Precyzyjne ciecia tancuchami
MULTICUT

Czyste, precyzyjne ciecia zapewniaja
taficuchy z zebami tnacymi o ostrym
profilu — MULTICUT. Wszystkie ogni-
wa w tym taicuchu, zaréwno tnace,
jak i tnaco-napedowe, sa chromowane,
co umozliwia wykonanie do 180 cie¢
przy jednym ostrzeniu, a powierzch-
nia pakietu po cieciu jest idealnie réw-
na i gtadka.

Linia zainstalowana w Drawsku Po-
morskim wyposazona zostata ponadto
w prowadnice EXPERT LINE o najdtuz-
szej zywotnosci i odpornosci na naj-
trudniejsze warunki podczas cigcia.

Zainstalowanie stacji Cutstar
zwielokrotnito w ZPD Drawsko Pomor-
skie wydajnos$¢ kapowania tarcic, przy
jednoczesnym ograniczeniu ilosci
os6b niezbednych przy tym procesie
i zachowaniu wysokiego bezpieczen-
stwa pracy.

fot. Prinz

fot. Prinz

Pakiet dosuwany jest za pomoca wézka widtowego do pionowych profili pozycjonujacych.

Pulpit sterujacy stacji zwyswietlaczem dotykowym.




