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Uktad tnacy porusza sie po masywnym fuku prowadzacym

TARTACZNICTWO | Wysokowydajne rozwiazanie firmy PRINZ

Na precyzje ciecia ma wptyw pneumatyczny
docisk stabilizujacy pakiet, ktéry przytrzymuje
w szczegdlnosci gérne jego warstwy

w momencie jego nacinania.

Roczny przer6b okoto 25 000 m3
drewna sktonit wtasciciela Tarta-
ku DREWMEX z Kamionki Wielkiej
k. Nowego Sacza do zakupu stacji ka-
powania pakietow MOBILCUT TOP
LINE firmy PRINZ.

Duze mozliwosci produkcyjne
pozwalaja bowiem na zaopatrywanie
nie tylko lokalnych, ale takze duzych
sktadéw produktéw tartacznych oraz
rozwijanie cigglej wspotpracy z wiek-
szymi i mniejszymi firmami ogdlno-
budowlanymi. Dzigki konsekwentnej
pracy wtasciciela i os6b w niej pracu-
jacych, firma stala sie jednym z lide-
row wéroéd dostawcoéw wyrobdw tar-
tacznych dla firm ogélnobudowlanych

iindywidualnych klientoéw.

Szybkie ciecie pakietow
zdoktadnoscia do2 mm

Sprawa istotna stato sie jednak kapo-
wanie pakietéw na zamowione dtu-
gosci, ograniczajace pracochtonnosé
operacji. Te oczekiwania zaktadu, kt6-
ry w tym roku obchodzi 25-lecie dzia-
talnosci, spetnia wtasnie urzadzenie
austriackiej firmy Prinz.

Wyroby tartaczne produkowane
s3 na najnowocze$niejszych maszy-
nach, ale niejako jubileuszowa nowo-
Scig jest wtasnie stacja kapowania pa-
kietow. Jest to MOBILCUT TOP LINE
do ciecia pakietéw z doktadnoscia do
+/-2 mm, z przejezdng jednostka tna-
ca i stacjonarnym pakietem. Dodaj-
my, z duzg szybkoscia, bo ciecie pa-
kietu o wymiarach 120 x 120 cm trwa
zaledwie 1,5 min!

— Maszyna doskonale sprawdza
sie w przypadku ograniczonego miej-
sca montazu — moéwi Maciej Nowak,
prezes zarzadu Prinz Polska w Po-
znaniu. - Jednostka tngca przejezdza
wlewoiwprawo, a cata stacja zajmuje
powierzchnig okoto 45 m>. Jest to cen-
na zaleta tego rozwigzania, albowiem
chyba zaden z tartakéw nie odczuwa
nadmiaru powierzchni produkcyjnej.
Zwykle hale wypetnione sq réznymi
maszynami i placami odktadczymi,
wiec i ten tartak docenit rozwigzanie
zajmujgce stosunkowo mato miejsca.

Mozna zaprogramowac
osiem dtugosci ciecia
Za doktadno$¢ ciecia, poza stabilng
konstrukcja i odpowiednim narze-
dziem tngcym, odpowiada w maszynie
w gtdwnej mierze masywny tuk prowa-
dzacy o wymiarach 100 x 50 mm, ktéry
zapewnia precyzyjne i stabilne prowa-
dzenie uktadu tnacego, gwarantujac
doktadno$¢ ciecia na wspomnianym
poziomie +/- 2 mm. Gtowica, ktdra
przemieszcza si¢ po tuku prowadza-
cym dzigki systemowi tozysk gumo-
wanych, posiada system amortyzacji
taricucha tngcego w postaci sprezyny
amortyzujacej oraz beznarzedziowy
uktad jego naciagu.

Dostep do glowicy podczas prac

konserwacyjnych przy uktadzie tna-
cym jest bardzo prosty dzieki otwiera-
nym drzwiom serwisowym.

Maszyna wyposazona jest w en-
koder linkowy, pozwalajacy na do-
ktadne
tnacej oraz w panel dotykowy umozli-

pozycjonowanie jednostki
wiajacy zaprogramowanie o$miu diu-
godci ciecia.

Panel, poza elementami do stero-
wania maszyna, zawiera miedzy in-
nymi amperomierz wskazujacy pobor
pradu w trakcie ciecia oraz wyswie-
tlacz cyfrowy, wskazujacy zadana
dtugosé ciecia.

System ,otwierania" rzazu

Za posuw prowadnicy w Mobilcut Top
Line, zainstalowanym w Drewmezx, od-
powiada silnik elektryczny z falowni-
kiem, dzieki czemu predko$¢ posuwu
uktadu tngcego moze by¢ bardzo pre-
cyzyjnie regulowana, co przektada sie
na gtadsza i réwniejsza powierzchnie
pakietu po cieciu. Predko$¢ posuwu
ustawiana jest za pomoca potencjome-
tru z pulpitu sterujacego.

Maszyna wyposazona jest w sys-
tem ,otwierania” rzazu po cieciu, ktory
lekko unosi dociete pakiety i umozliwia
bezproblemowe wycofanie prowadni-
cy. W tej sytuacji nie ma koniecznosci
odstawiania docietej czeéci pakietu
wozkiem widlowym w sytuacji, kiedy
rzaz po cieciu ulega ,zamknieciu”. Sys-
tem bardzo przyspiesza proces kapo-
wania i utatwia obstuge.

Laserowa projekcja linii ciecia
Na precyzje ciecia ma wpltyw pneu-
matyczny docisk stabilizujacy pakiet
podczas ciecia, ktéry przytrzymuje
w szczegoOlnosci gorne warstwy pakietu
w momencie jego nacinania. Docisk sta-
bilizuje pakiet z sitg ok. 350 kg i wptywa
pozytywnie na doktadnos¢ ciecia oraz
jako$¢ uzyskiwanej powierzchni.

— Maszyna wyposazona jest rowniez
w laserowq projekcje linii ciecia — mowi
Maciej Nowak — pomagajgcg w pozycjo-
nowaniu jednostki tngcej, w szczegdlno-
Sci przy niewielkim naddatku materia-
tu, oraz stuzgcq do tatwego ustalenia,
czy linia cigcia nie przebiega w miejscu
spiecia pakietu tas$mg lub w miejscu
utozenia przektadki. Wszystkie wersje
Mobilcut mogg by¢ dostarczone z przy-
tgczem systemu odpylania oraz z trans-
porterami do odprowadzania odpaddw,
umieszczanymi pod ramg.

Stalowa konstrukcja ramy stan-
dardowo potozona jest na wysokosci
1000 mm, ale na zyczenie mozliwe
jest jej podwyzszenie do 1600 mm, bez
koniecznosci przygotowywania do-
datkowych fundamentéw podwyzsza-
jacych. Na takie rozwiazanie zdecydo-
wat sie r6wniez Drewmex.

tancuchy tnace
oroznej podziatce
W stacjach Mobilcut uzywane sg naj-
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Stacja kapowania pakietéw Mobilcut Top Line w firmie Drewmex.

Masywny tuk prowadzacy zapewnia duza
doktadnos¢ ciecia.
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Panel dotykowy pozwala na zaprogramowanie
o$miu dtugosci ciecia.

Idealnie gtadka powierzchnia pakietu po cieciu to zastuga przemystowych taficuchéw tnacych

o podziatce 15i20 mm.

Pneumatyczny docisk stabilizuje pakiet
podczas ciecia.

czedciej przemystowe tafcuchy tna-
ce o podziatce 15 mm — MULTICUT
z zebami tnacymi o ostrym profilu,
lub 20 mm — OPTICUT, ale oba dajace
idealnie gtadka i r6wna powierzchnie
pakietu po cieciu. Przy posuwie elek-
trycznym uktadu tnacego stosowane
s3 prowadnice stellitowane, wysoce
odporne na Scieranie.

— Do ostrzenia taricuchéw — méwi
prezes — PRINZ oferuje manualne
ostrzarki JOLLY lub w petni automa-
tyczne SA6. Wstepng regeneracje pro-
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System ,otwierania" rzazu Lekko unosi
dociete pakiety i umozliwia bezproblemowe
wycofanie prowadnicy.

wadnic, czyli szlifowanie powierzch-
ni nosnych, przeprowadzaé mozna
urzgdzeniem Prinz PEG, natomiast
fachowgq regeneracje prowadnic prze-
prowadzamy w fabryce, i obejmuje ona
prostowanie i szlifowanie prowadnicy,
pogtebianie rowka oraz wspawanie no-
wej warstwy stellitu.

Nad bezpieczenstwem pracy czu-
wa kilka zabezpieczen, ktdre zapobie-
gaja przedostaniu sie osoby niepowo-
tanej w strefe pracy maszyny.
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