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KETTENSAGETECHNIK

PILY PAPERCUT i LOGSTAR
DO CIECIA ROLI PAPIERU




ZALETY PAPERCUT

Wydajne kapowanie bez koniecznosci przemieszczania =
materiatu.

Prosta, jednoosobowa, manualna obstuga, tatwos¢ ]
w manewrowaniu i wysoka stabilnos¢ ciecia dzieki
kotom z petnej gumy (zdj. 1), ciezar: ok. 170 kg.

2 stabilizatory zapobiegajgace wahaniom prowadnicy, =
stanowigce ochrone operatora, w przypadku

wyréwnywania konca materiatu jeden stabilizator przez caty
czas usztywnia prowadnice, zwiekszajac doktadnos¢ ciecia =
(zdj. 2).

Szeroki przedni zderzak umozliwiajacy doktadne, =
prostopadte ustawienie maszyny wzgledem cietego
materiatu, wysoko$¢ 750mm (zdj. 3).

Masywna gtowica zeliwna w sktad ktorej wchodza: uktad
smarowania, uktad amortyzowania drgan tancucha
tnacego, wygodny system naciggowy tancucha (zdj. 4).

PAPERCUT
pita mobilna

LOGSTAR
pita stacjonarna

ZALETY LOGSTAR

Elektro-hydrauliczna pita przeznaczona do wydajnego
ciecia roli papieru o duzych srednicach.

Gtadka i rowna powierzchnia materiatu po cieciu dzieki
tancuchom widiowym DURACUT o specjalnej geometrii
ogniw (zdj. 5).

Hydrauliczny posuw uktadu tngcego, sterowanie za pomoca
ergonomicznego pulpitu (zdj. 6).

Masywna konstrukcja, przekaz mocy poprzez uktad pasowy,
stabilizator usztywniajacy uktad tnacy (zdj. 7).

W opcji: hydrauliczna podstawa przesuwna pity, stot do
obracania roli papieru o wiekszych $rednicach, znacznie
przyspieszajacy proces ciecia i wydtuzajacy zywotnosc
czesci uktadu tnacego.




SCHEMAT Z WYMIARAMI
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ZASTOSOWANIE PARAMETRY TECHNICZNE PAPERCUT | LOGSTAR

posuw pity manualny | pita stacjonarna
posuw ukfadu tnacego manualny | hydrauliczny
silnik tnacy 3x400 V/50 Hz/7,5 lub 11 kW/1400 obr./min 15 kW/1400 obr./min

max. srednica roli 130cm 160cm

) ) ) dtugosci prowadnic 100, 120, 150, 170, 200cm | jak w PAPERCUT
wydajne kapowanie roli
papieru o duzych srednicach dokfadnoé¢ ciecia +/-4mm | +/- 4mm
prowadzenie ukftadu tngcego 2 stabilizatory | 1 stabilizator
wydajnos¢ ciecia (#100cm, stét obrotowy) ok. 6min | ok. 5min

uktad smarowania pompa olejowa zebata jak w PAPERCUT

uktad sterowania aut. przetgcznik gwiazda-tréjkat | jak w PAPERCUT

uktad pomiarowy brak | brak
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Do ciecia roli papieru wykorzystywany jest specjalny Do szybkiego i doktadnego ostrzenia wszystkich rodzajow
tancuch widiowy DURACUT 15/3. Dtugie 8mm ostrze oraz tancuchdéw tnacych polecamy stosowanie manualnej
wykonanie typu Spitzzahn dla gtadkiej i rownej powierzchni ostrzarki JOLLY lub w petni automatycznej SA6.

po cieciu. Prowadnice dostepne w wersjach jedno-

i dwustronnie stellitowanych, zapewniajacych najdtuzsza Do tatwej i szybkiej wymiany uszkodzonego ogniwa
zywotnos¢. Wszystkie elementy uktadow tnacych produkcji czy skrocenia wydtuzonego tancucha polecamy urzadzenia
PRINZ Austria. do naprawy fancuchow tnacych: praske i nitownice.

wszystko z jednego zrodta:
maszyna, czesci ukladu tnacego, serwis

Fabryka PRINZ, jako wiodacy producent stacji kapowania, PRINZ GmbH & Co KG eksportuje ponad 90% swoich

od 70 lat produkuje sprawdzone i niezawodne tancuchowe produktow na wszystkie kontynenty, do ponad 120 krajow

systemy tnace oraz najwyzszej jakosci czesci: tancuchy Swiata. Na terenie Europy Srodkowo-Wschodniej, za

tnace, prowadnice, tryby napedowe, rolki prowadzace, kompleksowg obstuge klienta odpowiedzialna jest, dziatajaca

do wszystkich tego typu maszyn dostepnych na rynku. od 1996 roku, firma PRINZ Polska. Spotka z Poznania
zapewnia m.in. serwis gwarancyjny i pogwarancyjny
dostarczanego sprzetu, a takze magazyn czesci zamiennych.

partner:

D RRINLZ

PRINZ Polska sp. z o.0.
tancuchowe systemy tnace

PL 60-175 Poznan, Tulipanowa 4
tel. +48 61 863 80 88, 98
fax +48 61 863 80 99
www.prinz-polska.com.pl
Infodprinz-polska.com.pl




