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Mozliwe kapowanie drewna o duzych Srednicach

STACJA PRINZ | Linia obstugiwana jest przez jednego operatora

Konfiguracja rozbudowane;j
Linii manipulacji i sortowania
LOGSTAR combi moze
przebiegac na rézne sposoby.

Po zainstalowaniu linii sortowania
surowca, ktéra moze by¢ wyposazona
w korowarke, detektor metalu i pomiar
$rednicy czy dlugosci cietego mate-
riatu, znaczaco wzrasta efektywno$¢
przerobu drewna, polepsza si¢ orga-
nizacja pracy w catym zaktadzie oraz
znacznie zwieksza sie bezpieczeristwo
pracy, gdyz cata linia obstugiwana jest
przez jednego operatora.

To, co potrafi wykona¢ hydraulicz-
na stacja kapowania drewna okragtego
LOGSTAR combi firmy PRINZ, wie-
lokrotnie przekracza zakresem pracy
i wydajnosdcia ciecia mozliwosci ma-
nualnej obrébki wielu pilarzy na placu
manipulacji surowca.

Sterowanie z pulpitu
Konfiguracja rozbudowanej linii mani-
pulacji i sortowania moze przebiega¢ na
rézne sposoby, jednak standardowo, po
roztadunku drewna z zestawu transpor-
towego na rampe, dtuzyce dzieki separa-
torowi schodowemu trafiaja na przeno-
$nik taficuchowy wzdtuzny. Po przejsciu
przez wykrywacz metaluisystem pomia-
rowy, materiat uszkodzony badz z meta-
lowymi elementami, zostaje usuniety do
przeznaczonych na tego rodzaju drewno
boksow. Spetniajacy parametry zostaje
okorowany i dostarczony dalej do pity
kapujacej Logstar combi. Docigte ktody,
przenos$nikiem rolkowym lub transpor-
terem tafdcuchowym, przenoszone s3
w kierunku bokséw sortujgcych je wzgle-
dem $rednicy i/lub dtugosci.

Stacja firmy Prinz moze dziataé
w pelnym automacie lub w trybie pra-
cy potautomatycznej, ze sterowaniem
z pulpitu. Proces ciecia nadzoruje jeden
operator, ktéry dzieki ogrzewanej i kli-
matyzowanej kabinie moze mie¢ zapew-
nione komfortowe warunki pracy.

Stot rolkowo-stozkowy
Maszyna wyposazona jest w silnik tna-
cy 15 kW i jest idealna do zintegrowania
z innymi elementami linii przerobu su-
rowca okragtego. Ztozona jest z modu-
16w, co pozwala na dopasowanie oferty
do potrzeb zaktadu drzewnego. Jej ma-
sywna konstrukcja potrafi sprosta¢ naj-
trudniejszym warunkom eksploatacji.

Proces ciecia realizowany jest na
stole rolkowo-stozkowym, na ktérym
dwie hydraulicznie podnoszone/opusz-
czane rolki doprowadzaja diuzyce do
miejsca cigcia, a pozostate dwie rolki
odsuwajg docieta ktode.

Stacje taczy sie z transporterem po-
dawczo-odbiorczym za pomoca taricu-
chéw napedowych. Rolki stacji posiada-
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ja w tym celu fabrycznie przygotowane
kota zebate. Uchylanie wewnetrznych
rolek stotu przeprowadza sie w celu usu-
niecia wiekszych odpadéw, natomiast
podnoszenie zapobiega klemowaniu sie
uktadu tnacego przy cieciu materiatu
o wiekszej srednicy. Wiéry i ewentual-
ne odpady, powstajace podczas cigcia,
opadaja na przeno$nik taficuchowy za-
instalowany pod stacja i sa wyprowa-
dzane poza lini¢. Przy maksymalnym
opuszczeniu rolek stotu uzyskuje sie
ponad 600-mm przeswit!
Hydraulicznie dosuwane
unieruchamiajg dtuzyce przy cieciu i moga

kleszcze

by¢ obstugiwane niezaleznie — osobno pra-
wa strona, lewa strona lub razem.

Srednica drewna do 100 cm
Predkos$¢ ciecia oraz dziatanie kom-
ponentéw  hydraulicznych  zalezg
w gtdwnej mierze od zainstalowanego
agregatu hydraulicznego. Juz standar-
dowy agregat umozliwia bardzo wy-
dajna prace. Predkos¢ samego ciecia to
ok. 1 s na 15 cm $rednicy surowca, co
oznacza kapowanie dtuzycy o $rednicy
ok. 45 cm w ciaggu 3 s. Zatem jednostka
sprawdza si¢ doskonale podczas kapo-
wania drewna o wiekszych $rednicach,
nawet do 100 cm.

Stacja kapowania wyposazona jest
w stabilizator, zapewniajacy precyzyjne
i stabilne prowadzenie uktadu tnacego,
co wazne jest w szczegoblnosci przy uzy-
waniu dtuzszych prowadnic. Glowica,
czyli koficowka prowadnicy wyposazo-
na jest w uktad amortyzujacy w postaci
sprezyny amortyzujacej, zapobiegajacy
zerwaniom tanicucha oraz w beznarze-
dziowy uktad naciggowy taricucha.

Informacja o oleju
Automatyczne uktadu

tnacego zapewnione jest dzieki pom-

smarowanie

pie olejowej zebatej, zamontowanej na
osobnym silniku, doktadnemu regula-
torowi dawki olejowej oraz 5-litrowemu
zbiornikowi. W opcji mozna réwniez za-
moéwié wiekszy, 20-litrowy agregat sma-
rujacy, podpiety do sterowania maszy-
ny. W przypadku braku oleju operator
otrzymuje na pulpicie ostrzezenie i dal-

Zalety stacji PRINZ do kapowania drewna okragtego:
» mozliwosé kapowania drewna o duzych $rednicach,

> wysoka wydajnos¢ ciecia,

> relatywnie niski pobér pradu w stosunku do cietych Srednic,

> tatwos¢ montazu, obstugiiserwisu,

» mozliwos¢ prostego zintegrowania z innymi elementami Linii manipulacji.

Dtuzyce dzieki separatorowi schodowemu trafiajg na przenos$nik taficuchowy wzdtuzny.

sza praca z pila mozliwa jest wytacznie
po uzupelnieniu stanu oleju.

Posuw uktadu tnacego jest realizo-
wany hydraulicznie. Ci$nienie robocze
uktadu wynosi 50 bar, a predko$¢ posu-
wu regulowana jest za pomoca dtawi-
kow lub potencjometru.

Dostosowanie do cietych
srednic drewna
Logstar combi wyposazona jest w sys-
tem umozliwiajacy odpowiednie usta-
wienie polozenia krancowego ukitadu
tnacego, w zaleznosci od cietych $red-
nic drewna. Tym samym ograniczone
sg straty czasu na powrot prowadnicy
po cieciu. Opcjonalnie, maszyna moze
by¢ réwniez wyposazona w uktad po-
miaru $rednicy i automatyczny system
ustalajacy pozycje prowadnicy, w zalez-
nosci od Srednicy materiatu, redukujacy
przez to czas posuwu do minimum.

Uktad tnacy w tej stacji to masyw-
ne, ztobikowe taricuchy tnace TIM-
BERCUT lub LOGMAX, zapewniajace
wydajne kapowanie i bezproblemows
prace. Konstrukcja tancuchéw umozli-
wia optymalne odprowadzanie widrow.
Przy zuzyciu jednego taricucha tnacego
mozliwe jest wykonanie kilkunastu ty-
siecy cie¢, oczywiscie z jego odpowied-
nim, regularnym ostrzeniem.

Eanicuchy tngce zapewniajg tatwy
i szybki serwis, obejmujacy ostrzenie,
skrocenie czy wymiane uszkodzone-
go ogniwa. Prowadnice montowane
w liniach manipulacji to z reguty pro-
wadnice stellitowane o podwyzszo-
nej zywotnosci, w tym prowadnice
EXPERT-LINE, sie
najwyzsza odporno$cig w najtrudniej-

charakteryzujace

szych warunkach ciecia.

Ciezar samej stacji Logstar combi,
bez podajnikéw materiatu, to ok. 2500
kg. Maszyna projektowana jest na kilka-
dziesiat lat intensywnej eksploatacji.

Proces ciecia nadzoruje jeden operator.

Logstar combi wyposazona jest w system umozliwiajacy odpowiednie ustawienie potozenia
kraficowego uktadu tnacego.

Stacja kapowania w linii sortowania za korowarka.

Ktody utrzymuja kleszcze zaciskowe oraz uchylne rolki.




