| GPD

styczen 2021 pl

Linia kapowania zwieksza elastycznosc | skale przerobu tarcicy

TECHNIKA W TARTAKU | Wysokowydajne rozwiazanie firmy PRINZ

tatwe pozycjonowanie, szybka obstuga oraz wydajne
ciecie umozLiwiajg wysoka przepustowos¢, bo proces ciecia
pakietu o wymiarach 1200 x 1200 mm trwa okoto 60 s.

Decyzja o zakupie wysokowydajnej
stacji kapowania pakietéw austriac-
kiej firmy PRINZ pozwoli Tartakowi
NARA z Brzozia (woj. kujawsko-po-
morskie) znaczaco zwiekszy¢ produk-
cje drewna na deski, kantéwki, wiezbe
dachowa, elementy matej architektury
ogrodowej oraz na budowe catorocz-
nych doméw drewnianych w technolo-
gii szkieletowej.

Jest to firma rodzinna zatozona
W 2003 r., 0 rocznym przetarciu kilku-
dziesieciu tysiecy metrow szesciennych
drewna okragtego. Poczatkowo zajmo-
wano si¢ produkcja opakowan drew-
nianych, tj. palet, skrzyn i podestow,
ale szybko zauwazono, ze w okolicy jest
ogromne zapotrzebowanie na rézne pro-
dukty drzewne. Zeby jednak sprostaé za-
moéwieniom, wtasciciele firmy — Tomasz
Nizgorski i Przemystaw Wisniewski
zdecydowali si¢ na zakup wielu maszyn
i urzadzen, zeby zapewni¢ krotkotermi-
nowe dostawy zamowionych produktéw,
takze w bardzo matych ilo$ciach.

Obstuga jednoosobowa
Nowa linia firmy Prinz spetnia oczekiwa-
nia i pozwala na duzg elastycznosc¢ przy
znacznym wzroscie przerobu surowca.
Wysokowydajna linia o dtugo$ci 11 m
sktada sie z jednostki do kapowania PC
120, przed ktorg znajduje sie stot rolkowy
hydraulicznie opuszczany, do odprowa-
dzania dtuzszych odpadéw na wibroryn-
ne znajdujaca sie ponizej w zagtebieniu.
Eatwe pozycjonowanie, szybka ob-
stuga oraz wydajne cigcie umozliwia-
ja wysoka przepustowo$¢. Sam proces
cigcia pakietu o wymiarach 1200 x 1200
mm trwa okoto 60 s. Predko$¢ ciecia
dostosowuje sie ptynnie za pomocg po-
tencjometru gtéwnie do rodzaju cietego
materialu. Amperomierz umieszczo-
ny na pulpicie sterujacym, wskazujacy
pobér pradu podczas ciecia, pomaga
w ustaleniu optymalnej predko$ci posu-
wu uktadu tnacego.

99 programéw ciecia
Linia moze kapowac pakiety o dtugosci od
1850 do 5200 mm, a do obstugi wystarczy
jedna osoba. Cata linia jest bowiem ob-
stugiwana z centralnego pulpitu sterow-
niczego. Operator maszyny moze samo-
dzielnie okredli¢ szczegbtowa kolejnosé
czynno$ci w ramach danego programu,
ktére wykonywane s3 w petni automa-
tycznie. Na wyswietlaczu dotykowym
ustawi¢ mozna az 99 programow ciecia.
Pakiety desek podawane sg na prze-
nos$niku rolkowym, gdzie zostajg do-
pchniete woézkiem widtowym do pio-
nowych rolek pozycjonujacych pakiet,
w stosunku do uktadu tnacego. Cigcie
referencyjne pakietu odbywa sie auto-
matycznie i materiat wyréwnywany jest
o zadang diugo$¢, w stosunku do naj-
diuzszego elementu pakietu. Precyzyjny
pomiar gwarantuje absolutng doktad-
no$érzedu +/- 1 mm, zapewniang miedzy
innymi przez niezalezny od obrotu rolek
stotu odbiorczego uktad pomiarowy.
Duzy wptyw na doktadno$¢ ciecia

majg réwniez precyzyjne prowadzenia
liniowe uktadu tnacego oraz masywnos$¢
catej konstrukeji. Sama jednostka tnaca
wazy prawie 2000 kg!

Ciecie od dotu do géry

Maszyna wyposazona jest w funkcje cie-
cia od dotu do gory pakietu, dzieki czemu
dtuzsze odpady spadaja warstwami na
wibrorynne, przez co unika si¢ spadania
catej ,Sciany” odpadéw w jednym mo-
mencie i cze$ciowego rozsypywania sie
kawatkéw wokot maszyny.

Podczas cigcia pakiet stabilizowany
jest przez pneumatyczne dociski zainsta-
lowane po obu stronach uktadu tnacego.
Przytrzymuja one w szczegdlnosci gérne
warstwy pakietu, przy koricu ciecia.

Jednostka tngca PC 120 wyposazo-
na jest w automatyczny naciag taricucha
tngcego. Sprezyna gazowa zapewnia
przez caty czas staly, idealnie dobrany
naciag taricucha i tym samym wydiu-
za zywotno$¢ wszystkich czesci uktadu
tnacego. Jednostka wyposazona jest po-
nadto w system rozpoznawania wyso-
ko$ci pakietu, dzieki czemu uktad tnacy,
w chwili kiedy pakiet nie jest docina-
ny, moze przesuwac sie z maksymalna
predkoscia. Uktad monitorowania stanu
taficucha tnacego automatycznie wyta-
cza posuw uktadu tngcego w momencie
ewentualnego zerwania taricucha.

Jednostka wyposazona jest w 20-li-
trowy agregat zapewniajacy precyzyjna
dostawe oleju smarujacego uktad tnacy.

Operatora wspiera laser

Maszyna wyposazona jest w laser pre-
zentujacy linie ciecia, ktéra pomaga ope-
ratorowi w ustaleniu, czy cigcie nie prze-
biega w miejscu utozenia przektadki lub
spiecia pakietu tasma.

Segregacja odcietych kawatkéw
drewna i wioréw tez jest w petni zauto-
matyzowana. Wiéry usuwane s za po-
mocg odciaggu, natomiast poprodukcyjne
kawatki transportowane sa przy uzyciu
wibrorynien do dalszego przerobu.

Nad bezpieczenstwem pracy czu-
wa kilka zabezpieczen, w tym kurtyny
$wietlne, ktore zapobiegajg przedo-
staniu si¢ osoby niepowotanej w strefe
pracy maszyny.

Po zakoniczeniu ciecia pakiety wypro-
wadzane s3 z linii i umieszczane na stole
odbiorczym w celu dalszego transportu.

Precyzyjne cigcia tancuchem
tnacym MULTICUT

Czyste, precyzyjne ciecia zapewniajg
taricuchy MULTICUT, z zgbami tnacy-
mi o ostrym profilu. Wszystkie ogniwa
w tym tanicuchu, zaréwno tnace, jak
i tngco-napedowe, sa chromowane, co
umozliwia wykonanie do 180 cigé¢ przy
jednym ostrzeniu, a powierzchnia po
cieciu jest idealnie réwna i gtadka.

Linia zakupiona przez firme¢ Nara
wyposazona jest ponadto w stellitowa-
na prowadnice o dtugiej zywotnosci, co
tez wptywa na precyzje ciecia i dtuzszy
czas eksploatacji.
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Masywna jednostka tngca wyposazona jest w Lliniowe prowadzenia
uktadu tnacego.

Uchylny, hydraulicznie sterowany stét rolkowy utatwia odprowadzanie
odcietych dtuzszych kawatkéw drewna na wibrorynne.

Automatyczny, niezaleznie napedzany uktad pomiarowy, zostat zamontowany przy stole odbiorczym pakietéw.
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