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Firma Kiefer zainwestowata w rozwigzania marki Prinz - jednakowy park maszynowy w dwéch lokalizacjach gwarantuje optymalne zaopatrzenie klientow

Nie rezygnowac ze zlecen

Dostawa ponad 300 produktow o roznych gabarytach iilosciach w jednym czasie, to wyzwanie, ktoremu czota zamierza stawic przedsiebiorstwo
Kiefer ze wschodnich Niemiec, przy pomocy nowego wysokowydajnego systemu komisjonowania pakietow firmy Prinz z Loosdorf.
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Pierwszy pomyst na zainwestowa-
nie w automatyczng obrébke pakie-
téw pojawit sie w roku 2016. Wol-
fgang Kiefer otrzymat oferte od
,dwoch réwnorzednych oferentéw”
iintuicyjnie zdecydowat si¢ na firme
Prinz. Istotne byto tutaj miedzy in-
nymi szybkie uruchomienie linii.
Druga lokalizacja powstata w Hage-
now w poblizu miasta Schwerin. Wow-
czas Kiefer posiadat w obu firmach li-
ni¢ do kapowania DimterOpticut S90,
pite wielotarczowg, frezarke oraz stoty
z gwozdziarkami. Linie kapujace wy-
korzystywane sg do dzisiaj, gtéwnie do
matych serii, a nowa linia kapujgca pa-
kiety Prinz uzywana jest do serii éred-
nichiduzych. Dzigki nowej linii przed-
sigbiorstwo spodziewa si¢ wzrostu
produkcji rzedu 60 - 70 proc.

Ceni sobie ono réznorodnos$¢ klien-

téow oraz zapewnia krétkotermi-

,CYTAT”

nowe dostawy zamoéwionych ga-
barytéw i diugosci, takze w bardzo
matych ilo$ciach.

Elastycznos¢ przy wysokim
przerobie

Wysokowydajna linia o dtugosci 20 m
sktada si¢ z jednostki do kapowania
desek PC 120, przed ktérg znajduje sig
w peini zautomatyzowane urzadzenie
do obwigzywania pakietéw tasmami
Fromm, Spreitenbach/CH, z automatycz-
nym doprowadzeniem drewnianych
podktadéw pod pakiet. tatwe pozycjono-
wanie, szybka obstuga oraz doktadne cig-
cie umozliwiajg wysoka przepustowosé.
W zaleznosci od liczby zlecen, linia pra-
cuje na 11lub 1,5 zmiany. Celem firmy jest
komisjonowanie trzech zatadunkéw tar-
cicy (130 m3) na jednej zmianie.

Linia moze kapowa¢ dtugosci od 500 do
6000 mm, a obstugiwana jest przez jedng
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,Po zakoriczeniu ciecia pakiety
wyprowadzane sq z linii | umieszczane w
strefach buforowych w celu odbioru. Linia
Jest bardzo elastyczna pod kgtem dalszego
sterowania pakietami - transport przy
pomocy wozka widtowego do magazynu lub
bezposredni zatadunek na tira. Procedura
tasmowania trwa 21 sekund, natomiast

proces ciecia ok. 50 sekund.
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osobg i operatora wozka widtowego. Dla
catej linii wbudowany jest centralny pul-
pit sterowniczy. Operator maszyny moze
samodzielnie okresli¢ szczegotowa kolej-
no$¢ czynnosci w programie, przy czym
ustawi¢ mozna az do 99 profili cigcia
wraz z odpowiednim ta§mowaniem.
Pakiety desek podawane sg na prze-
nosniku rolkowym, gdzie zostaja roz-
poznane i przetransportowane do ma-
szyny tasmujgcej. Nastepnie pakiet
przejmowany jest przez przenosnik tan-
cuchowy. Zaréwno maszyna tasmu-
jaca, jak i pita moga pracowacé niezalez-
nie. Tym samym zapewniony jest staty
przeptyw obrabianego materiatu.
Ciecie referencyjne pakietu odbywa
sie automatycznie. Precyzyjny pomiar
gwarantuje doktadnosé +/-1 mm. Czy-
ste cigcia zapewniajg tancuchy z ze-
bami tngcymi o ostrym profilu MUL-
TICUT.

Po zakonczeniu cigcia pakiety wy-
prowadzane sg z linii i umieszczane
w strefach buforowych w celu od-
bioru. Linia jest bardzo elastyczna
pod katem dalszego sterowania pa-
kietami - transport przy pomocy
wozka widlowego do magazynu lub
bezposredni zatadunek na tira. Proce-
dura taSmowania trwa 21 sekund, na-
tomiast proces cigcia ok. 50 sekund.
Segregacja odpadéw drewna i widréw
jest w petni zautomatyzowana, mniej-
sze usuwane sg przy pomocy odciagu,
odpady transportuje sie na przenosni-
kach tasmowych do konteneréw.

Na poczatku i koncu linii mozna umie-
$ci¢ po bokach dodatkowe przenosniki
tancuchowe doprowadzajgce i odpro-
wadzajgce material. W omawianym
przypadku zostang zamontowane do
konca nastepnego roku. Linia posiada
dwa podesty techniczne, umozliwia-
jace beznarzedziowa wymiane tancu-
chéw oraz pozostate prace serwisowe.

Maszyny o identycznej
konstrukcji w dwoch
lokalizacjach

W czerwcu zostata uruchomiona iden-
tycznalinia w drugiej lokalizacji w Ha-
genow. Zainteresowani mogli jg zoba-
czy¢ pod koniec maja na stoisku Prinz
na targach LIGNA.

Ta dwutorowo$é jest bardzo wazna dla
wtasciciela firmy, ,poniewaz jest sie
zabezpieczonym i ma sig¢ mozliwosc re-
alizacji dostaw takze w sytuacji, gdy
w jednej lokalizacji co$ sig wydarzy”.
We wrzesniu zostanie zainstalowana
w lokalizacji Jesewitz zmechanizo-
wana strugarka i jednostka do cie-
cia wzdtuznego Leadermac z mecha-
nizmem Sicko. Jedli si¢ sprawdzi, to
woweczas kolejne urzadzenie trafi do
Hagenow. Obie linie powinny praco-
wacé niezaleznie w hali produkcyjnej,
poniewaz w zaleznosci od rodzaju zle-
cen, bedzie si¢ odbywato samo kapo-
wanie lub najpierw kapowanie, a p6z-
niej struganie albo najpierw struganie,
a p6zniej kapowanie.

Od posrednika do producenta
Ponad 20 lat temu Wolfgang Kiefer
przeprowadzit sie ze wzgledéw zawo-
dowych z Badenii-Wirtembergii do
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Automatyczny, niezaleznie napedzany uktad pomiarowy zamontowany

przy stole odbiorczym pakietow.

Gotowe, dociete pakiety czekajace na odbiér wézkiem widtowym.

Idealnie gtadka powierzchnia docietegc;pakietu.

Saksonii, gdzie pracowatl poczgtkowo
jako posrednik oraz dostarczat mate-
riaty budowlane, tarcice i opakowa-
nia w ramach dropshippingu do ta-
kich przedsiebiorstw, jak: Hagebau,
Dachdecker-Einkauf i Eurobaustoff.
W roku 2004 punkt cigzkosci przesu-
nat si¢ zar6wno w kierunku przemy-
stu betonowego, jak i stalowego, ale
dostawy odbywaty sie takze dla prze-
mystéw: spozywczego i higienicz-
nego. Rok pézniej firma ruszyta z wta-
sng produkcjg. Wigkszos¢ klientow
znajduje si¢ w promieniu 200 km od
obu lokalizacji, ale mozliwa jest opcja
dostawy na terenie catych Niemiec.

Oferta obejmuje az 300 wyrobéw stan-
dardowych i specjalnych dostarcza-
nych zaréwno w matych ilosciach,
jak i wiekszych seriach. Portfolio wy-
robéw obejmuje tarcice, elementy

konstrukcyjne, skrzynie, konstruk-
cje specjalne, palety oraz produkcje na
indywidualne zamoéwienie. Zaktady
opuszcza 50 000 m* drewna, przy czym
kazdorazowo polowa przeznaczona
jest do celéw produkcyjnych, a reszta
na sprzedaz. Tak produkowane sg mie-
dzy innymi palety o szerokosci do 2,5
midiugosci 10 m.

W roku 2010 dla obu lokalizacji zaku-
piono pétautomatyczng gwozdziarke

ze sterowaniem numerycznym.
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Zaktady gtéwne w Jesewitz niedaleko
Lipska posiadaja powierzchnie 30 000
m? z czego 5000 m? to powierzchnia
produkcyjna, 1300 m? zewnetrzna po-
wierzchnia magazynowa na drewno
i produkty gotowe, a 1200 m? po-
wierzchnia biurowa i socjalna.




