P RINLZ

KETTENSAGETECHNIK

UNI BLOCK
UKEAD TNACY DO WBUDOWANIA




ZALETY

Uktad tnacy do wbudowania w linie manipulacji
drewna okragtego (bez elektryki i agregatu
hydraulicznego (zdj. 1).

Solidna konstrukcja spawana (zdj. 2)
Automatyczne smarowanie ze zbiornika 51, pompa
zebata z silnikiem 120 W, doktadny regulator dawki
olejowej (zdj. 3).

Prowadnica hartowana indukcyjnie z rolkg prowadzaca,
szerokos¢ rowka 3mm (zdj. 4).

UNI BLOCK
uktad tngcy do wbudowania

Masywne tancuchy tngce TIMBERCUT lub LOGMAX,
szeroko$¢ ogniwa napedowego 3mm dla stabilnego
prowadzenia podczas cigcia (zdj. 5).

Wbudowany sitownik hydrauliczny, przygotowany do
podpiecia do agregatu hydraulicznego (zdj. 6).

tatwy nacigg tancucha tnacego (zdj. 7).
Uktad obrotowy do posuwu uktgdu tnacego (zdj. 7).

Idealne rozwigzanie dla zaktaddw, ktore nie chca lub
nie muszg inwestowa¢ w kompletng stacje kapowania.
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ZASTOSOWANIE PARAMETRY TECHNICZNE

posuw uktadu tnacego hydrauliczny
ukiad tnqcy do wbudowania (wbudowany sitownik hydrauliczny, agregat po stronie Klienta)
w linie manipulacji drewna silnik tngcy  3x400 V/50 Hz/7,5, 11 lub 15 kW/2920 obr./min
max. wymiary ktody 100 cm

2 o dtugosci prowadnic 60, 80, 100, 130 cm
wydajne kapowanie

drewna okragtego dokladnoséciecia  4/-4mm
wydajnos¢cigcia = ok.18s/m?

; . . . uktad smarowania pompa olejowa zebata
ciecie materiatu o wiekszych

érednicach uktad sterowania, elektryka o stronie Klienta

uktad pomiarowy po stronie Klienta
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Uktad tnacy dobiera sie w zaleznosci od rodzaju cietego
drewna, sposobu ciecia i intensywnosci uzywania pity.
Maszyny mogg by¢ wyposazone w tancuchy tnace typu
Spitzzahn SZ (strugajace), Hobelzahn HZ (ztobikowe)

lub widiowe oraz prowadnice hartowane indukcyjnie, jedno
lub dwustronnie stellitowane. Wszystkie elementy uktadow
tnacych produkcji PRINZ Austria.
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Do szybkiego i doktadnego ostrzenia wszystkich rodzajow

fancuchéw tnacych polecamy stosowanie manualnej
ostrzarki JOLLY lub w petni automatycznej SA6.

Do tatwej i szybkiej wymiany uszkodzonego ogniwa
czy skrocenia wydituzonego tancucha polecamy urzadzenia
do naprawy tancuchow tnacych: praske i nitownice.

wszystko z jednego zrodia:
maszyna, czesci uktadu tnacego, serwis

Fabryka PRINZ, jako wiodacy producent stacji kapowania,
od ponad 70 lat produkuje sprawdzone i niezawodne
fancuchowe systemy tnace oraz najwyzszej jakosci czesci:
tancuchy tnace, prowadnice, tryby napedowe, rolki
prowadzace, do wszystkich tego typu maszyn dostepnych
na rynku.

P RINZ

PRINZ Polska sp. z o0.0.
tancuchowe systemy tnace

PL 60-175 Poznan, Tulipanowa 4

tel. +48 61 863 80 88, 98 0
fax +48 61 863 80 99 ol 4
www.prinz-polska.com.pl ;
infoldprinz-polska.com.pl

PRINZ GmbH eksportuje ponad 90% swoich produktéw

na wszystkie kontynenty, do ponad 120 krajéw Swiata.

Na terenie Europy Srodkowo-Wschodniej, za kompleksowa
obstuge klienta odpowiedzialna jest, dziatajaca od 1996
roku, firma PRINZ Polska. Spotka z Poznania zapewnia
m.in. serwis gwarancyjny i pogwarancyjny dostarczanego
sprzetu, a takze magazyn czesci zamiennych.
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