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KETTENSAGETECHNIK

LOGSTAR combi
STACJA KAPOWANIA DREWNA OKRAGLEGO
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ZALETY

Masywna konstrukcja dopasowana do najwiekszych
obcigzen i srednic dtuzyc, silnik elektryczny 15 kW
(zdj. 1).

Wydajna praca systemu hydraulicznego dostosowana
do wysokich predkosci kompletnej linii.

Ergonomiczny pulpit sterujacy (zdj. 2).

Stabilizator dla pewnego prowadzenia uktadu tnacego,
zwiekszajacy doktadnos¢ ciecia (zdj. 3).

Automatyczne smarowanie dla optymalnej zywotnosci
czesci uktadu tnacego, zbiornik 51, pompa 0,12 kW,
doktadna regulacja dawki olejowej (zdj. 4).

System redukujqcy czas ciecia - prowadnica unosi sie
wytacznie na wysokos¢ dostosowang do Srednicy surowca
(zdj. 5).

LOGSTAR
pita hydrauliczna
sterowana z pulpitu

Stét rolkowo-stozkowy doprowadzajacy dtuzyce
i odprowadzajacy dociete ktody - po dwie rolki (zdj. 6).

Hydrauliczne kleszcze przytrzymujace diuzyce
podczas ciecia, dwie pary oddzielnie sterowane (zdj. 7).

Hydrauliczny uktad regulujgcy wysokos¢ wewnetrznych
rolek stotu po obu stronach prowadnicy, zapobiegajacy
klemowaniu sie prowadnicy oraz pozwalajacy na swobodne
odprowadzanie wiekszych odpaddw na transporter
umieszczony pod maszyng (zdj. 8).

Szereg zabezpieczen zwiekszajacych bezpieczenstwo
pracy z maszyna.

Wybrane opcje dodatkowe: systemy transportowe

wg potrzeb Klienta, przenosniki do transportu odpaddéw,
systemy pomiaru dtugosci i $rednic, boksy sortujgce
dociete ktody wedtug srednicy i/lub dtugosci.

LOGSTAR combi
kompletna stacja
kapowania drewna okragtego
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ZASTOSOWANIE

wydajne kapowanie drewna
okragtego o duzych srednicach

wymiary w mm
modyfikacje zastrzezone

PARAMETRY TECHNICZNE

posuw uktadu tngcego hydrauliczny
posuw materiatu stot rolkowo-stozkowy
silnik thacy 3x400 V/50 Hz/15 kW/2920 obr./min
max. $rednica surowca standardowo 100 cm
dtugosci prowadnic 120, 150 cm

tancucha rzemystowy, TIMBERCUT3/LOGMAX
prowadzenie uktadu tngcego stabilizator
wydajnosc ciecia ok. 18 s/m2
uktad smarowania agregat smarujacy 5I

uktad sterowania SPS

uktad pomiarowy mont. na transporterze
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Uktad tnacy dobiera sie w zaleznosci od rodzaju cietego
drewna, sposobu ciecia i intensywnosci uzywania pity.
Maszyny mogg by¢ wyposazone w tancuchy tnace typu
Spitzzahn SZ (strugajace), Hobelzahn HZ (ztobikowe)

lub widiowe oraz prowadnice hartowane indukcyjnie, jedno
lub dwustronnie stellitowane. Wszystkie elementy uktadow
tnacych produkcji PRINZ Austria.
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Do szybkiego i doktadnego ostrzenia wszystkich rodzajow

fancuchdéw tnacych polecamy stosowanie manualnej
ostrzarki JOLLY lub w petni automatycznej SA6.

Do tatwej i szybkiej wymiany uszkodzonego ogniwa
czy skrocenia wydituzonego tancucha polecamy urzadzenia
do naprawy tancuchow tnacych: praske i nitownice.

wszystko z jednego zrodia:
maszyna, czesci uktadu tnacego, serwis

Fabryka PRINZ, jako wiodacy producent stacji kapowania,
od ponad 70 lat produkuje sprawdzone i niezawodne
fancuchowe systemy tnace oraz najwyzszej jakosci czesci:
tancuchy tnace, prowadnice, tryby napedowe, rolki
prowadzace, do wszystkich tego typu maszyn dostepnych
na rynku.

P RINZ

PRINZ Polska sp. z 0.0.
tancuchowe systemy tngce

PL 60-175 Poznan, Tulipanowa 4
tel. +48 61 863 80 88, 98
fax +48 61 863 80 99

www.prinz-polska.com.pl
iInfoldprinz-polska.com.pl

PRINZ GmbH eksportuje ponad 90% swoich produktéw

na wszystkie kontynenty, do ponad 120 krajéw Swiata.

Na terenie Europy Srodkowo-Wschodniej, za kompleksowa
obstuge klienta odpowiedzialna jest, dziatajaca od 1996
roku, firma PRINZ Polska. Spotka z Poznania zapewnia
m.in. serwis gwarancyjny i pogwarancyjny dostarczanego
sprzetu, a takze magazyn czesci zamiennych.
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