D RRINZ

KETTENSAGETECHNIK

STACIJONARNA PILA PROFICUT exact
DO KAPOWANIA PAKIETOW




ZALETY

Solidna konstrukcja spawana, bezposredni przekaz mocy
napedu fancucha.

Prowadnica opuszczana/podnoszona manualnie,
tuk prowadzacy zwiekszajacy doktadnosé i stabilnosé
ciecia: +/- 2mm (zdj. 1).

Automatyczne smarowanie uktadu tnacego: pompa
olejowa zebata, doktadna regulacja dawki olejowej
olejowy (zdj. 2).

Uktad amortyzujgco-naciggowy w gtowicy, zapobiegajacy
zerwaniom tancucha tnacego, szybki nacigg tancucha
(zdj. 2).

Szeroki, pionowy portal stanowigcy ochrone dla operatora
(zdj. 3).

OBILNYCH
EZENTACJE PIL M
Pr W ZAKLADZIE KLIENTA

PROFICUT exact

pita stacjonarna

z tukiem prowadzacym
uktad tnacy

Wygiety, wygodny uchwyt do tatwego opuszczania

i podnoszenia uktadu tngcego, wytacznik w uchwycie
dla bezpieczenstwa operatora i 0s6b znajdujacych sie
w poblizu (zdj. 4).

Gtadka i rowna powierzchnia pakietu po cieciu (zdj. 5)
dzieki tancuchom strugajacym typu OPTICUT2(3).

Zdecydowanie dtuzsza trwatos¢ i widocznie lepsza
powierzchnia materiatu po cieciu w poréwnaniu do
taricuchow o podziatce 0,404".

Ergonomiczny pulpit sterujacy, ftatwa obstuga maszyny
w potaczeniu ze stotem rolkowym, uktadem pomiarowym,
tasmami do transportu odpaddéw (zdj. 6).
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ZASTOSOWANIE

kapowanie pakietow
o wymiarach max. 130x130cm

wyrownywanie pakietow oraz
dokiadne docinanie na zadany
wymiar

PARAMETRY TECHNICZNE

posuw pity =
posuw uktadu tngcego manualny
silnik thacy 3x400 V/50 Hz/7,5 kW/2920 obr./min
max. wymiary pakietu 130x130cm (sz.xwys.

dtugosci prowadnic 200cm
doktadnos¢ ciecia + /- 2mm
prowadzenie uktadu tngacego tuk prowadzacy
wydajnosc ciecia ok. 1,5min/mz2
uktad smarowania pompa olejowa zebata
uktad sterowania aut. przetacznik gwiazda-trojkat

uktad pomiarowy -
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Uktad tnacy dobiera sie w zaleznosci od rodzaju cietego
drewna, sposobu ciecia i intensywnosci uzywania pity.
Maszyny mogg by¢ wyposazone w tancuchy tnace typu
Spitzzahn SZ (strugajace), Hobelzahn HZ (ztobikowe)

lub widiowe oraz prowadnice hartowane indukcyjnie, jedno
lub dwustronnie stellitowane. Wszystkie elementy uktadow
tnacych produkcji PRINZ Austria.
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Do szybkiego i doktadnego ostrzenia wszystkich rodzajow

fancuchéw tnacych polecamy stosowanie manualnej
ostrzarki JOLLY lub w petni automatycznej SA6.

Do tatwej i szybkiej wymiany uszkodzonego ogniwa
czy skrocenia wydtuzonego tancucha polecamy urzadzenia
do naprawy tancuchow tnacych: praske i nitownice.

wszystko z jednego zrodia:
maszyna, czesci uktadu tnacego, serwis

Fabryka PRINZ, jako wiodacy producent stacji kapowania,
od 70 lat produkuje sprawdzone i niezawodne taficuchowe
systemy tnace oraz najwyzszej jakosci czesci: fancuchy
tnace, prowadnice, tryby napedowe, rolki prowadzace,
do wszystkich tego typu maszyn dostepnych na rynku.

P RINLZ

PRINZ Polska sp. z o.0.

tancuchowe systemy tngce

PL 60-175 Poznan, Tulipanowa 4

tel. +48 61 863 80 88, 98 0
fax +48 61 863 80 99 ol 4
www.prinz-polska.com.pl ;
Infoldprinz-polska.com.pl

PRINZ GmbH eksportuje ponad 90% swoich produktéw

na wszystkie kontynenty, do ponad 120 krajéw Swiata.

Na terenie Europy Srodkowo-Wschodniej, za kompleksowa
obstuge klienta odpowiedzialna jest, dziatajaca od 1996
roku, firma PRINZ Polska. Spotka z Poznania zapewnia
m.in. serwis pogwarancyjny i pogwarancyjny dostarczanego
sprzetu, a takze magazyn czesci zamiennych.

partner:




