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LOGSTAR przecina dtuzyce w linii sortowania

MODERNIZACJA | Kapowanie drewna okragtego

Sprawdza sie stacja kapowania LOGSTAR firmy Prinz,
wyposazona w stabilizator, zapewniajacy precyzyjne
i stabilne prowadzenie uktadu tnacego.

TEKSTIFOT. Janusz Bekas

To, co dzisiaj wykonuje w Zaktadzie Drzew-
nym IZOTONIA w Lipowcu k. Bitgoraja (Lu-
belskie) hydrauliczna stacja PRINZ LOGSTAR
przeznaczona do wydajnego kapowania
drewna okragtego, kiedy$ w duzo mniejszym
zakresie, ale znacznie dtuzej, wykonywato
przynamniej o$miu pilarzy. Znaczaco wiec,
po uruchomieniu linii sortowania surowca
tartacznego z korowarka cambio 66 i mani-
pulacja zmienila sie¢ w tym zakladzie, spe-
cjalizujgcym sie od ponad 30 lat w produkcji
sosnowych wktadéw do 16zek, obrobka so-
snowych dtuzyc, dowozonych z laséw wia-
snym taborem. Na tyle elastycznym i nieza-
wodnym, ze zaktad praktycznie nie posiada
placu surowcowego.

Codziennie dowozone tadunki drewna
sg przez kierowce — operatora HDS-u od razu
sktadane na rampe roztadowcza. TrafiliSmy
wtasnie na te chwile i rozpoczat sie kilkumi-
nutowy wytadunek z zestawu transportowe-
go na rampe. Kiedy zapetnita si¢ dtuzycami,
a pierwsze z nich zblizyty si¢ do dozownika
schodowego, operator Waldemar Paweska
uruchomit linie sortowania. Pojedyncze
dtuzyce przenosnikiem schodowym zosta-
1y podane na przenosnik kubetkowy, ktory
przesunat je do korowarki. Po tym procesie,
pozbawione kory trafity na przenosnik rolko-
wy w kierunku wbudowanej w linie hydrau-
licznej stacji LOGSTAR firmy Prinz, przezna-
czonej do kapowania drewna okragtego.

— Moze ona dziata¢ w petnym automacie

lub — tak jak w firmie Izotonia —w cyklu pot-
automatycznym, ze sterowaniem z pulpitu
w kabinie operatora —méwi Maciej Nowalk,
prezes PRINZ Polska. — Maszyna wyposazona
jest wsilnik tngcy 15 kWijest idealna do zinte-
growania z innymi elementami linii przerobu
surowca okrggtego. Ztozona jest z komponen-
téw, co pozwala na dopasowanie oferty do
indywidualnych potrzeb zaktadu drzewnego.
Jej masywna konstrukcja potrafi sprostaé
najtrudniejszym warunkom eksploatacji.

Proces cigcia realizowany jest na stole
rolkowo-stozkowym, na ktérym dwie hy-
draulicznie podnoszone rolki doprowadza-
ja dtuzyce do miejsca ciecia, a drugie dwie
rolki odsuwaja docieta ktode. Hydraulicznie
dosuwane Kkleszcze przytrzymuja diuzyce
przy cieciu, a pita porusza si¢ za nimi. Wiory
i trociny powstajace podczas ciecia opadaja
na tasme umieszczona pod pilg i sg na niej
wyprowadzane poza linie.

Predkos¢ ciecia oraz dziatanie pozosta-
tych komponentéw hydraulicznych zaleza
w gtéwnej mierze od zastosowanego agre-
gatu hydraulicznego. Jednostka sprawdza
si¢ doskonale podczas kapowania drewna
o wiekszych $rednicach, nawet do 100 cm.
W firmie Izotonia moze by¢ sortowany suro-
wiec o $rednicy do 60 cm, ze wzgledu na prze-
pustowos¢ korowarki.

— Wpraktyce nie zdarzajg nam sie dtuzy-
ce o Srednicach powyzej 40 cm —moéwi Jacek
Psiule, syn wtasciciela, ktéry nadzoruje prace
eksploatowanej od kilku miesiecy linii. — Za-

Hydraulicznie dosuwane kleszcze przytrzymuja dtuzyce przy cieciu, a pita porusza si¢ za nimi.
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kapowania surowca.

Stacja kapowania Logstar wyposazona
jest w stabilizator, zapewniajacy precyzyjne
i stabilne prowadzenie uktadu tnacego oraz
automatyczne smarowanie taficucha i pro-
wadnicy dzigki pompie olejowej umieszczo-
nej w gtowicy. Posuw stalowej prowadnicy
jest realizowany hydraulicznie. Ci$nienie ro-
bocze wynosi 50 baréw. Na prowadnicy znaj-
duje sie taricuch ztobikowy. Pita jest stacjo-
narng jednostka tnaca. To pod nig przesuwa
sie materiat drzewny. Wydajno$¢ ciecia pro-
ducent okresla na okoto 18 s/m?, co w prakty-
ceoznacza, ze ciecie dtuzycy o $rednicy 45 cm
trwa okoto 3s.

- W opcji mozna zaméwic réwniez wigk-
szy agregat smarujgcy ze zbiornikiem 25 1 —
dodaje Maciej Nowak. — W potgczeniu z ma-
sywnymi, ztobikowymi taricuchami tngcymi
TIMBERCUT3 lub LOGMAX stacja Logstar
zapewnia wydajne kapowanie drewna okrg-
gtego. Maszyna moze tez by¢ dostarczona
z dodatkowymi komponentami, m.in. z hy-

wozony surowiec jest roztadowywany na rampe z przeno$nikami

Praca linii i stacji kapowania steruje operator zzamknigtego

drauliczng podstawg przesuwng umozliwia-
jacg korekte potozenia pity przed cigciem.

Wygodne jest sterowanie linig i stacjg
Logstar z pulpitu umieszczonego w kabinie
operatora.

— Na zyczenie moZzliwe jest doposazenie
stacji w system pomiaru dtuzyc, system usta-
lajgcy pozycje prowadnicy w zaleznosci od
Srednicy materiatu, redukujgcy przez to czas
ciecia, laserowg projekcje linii ciecia —wylicza
MaciejNowak.

W Izotonii za stacja kapowania odciete
ktody przenosnikiem rolkowym przenoszo-
ne s3 w kierunku trzech bokséw sortujacych
je wedtug dtugosci. W realizacji tej inwestycji
Prinz Polska wspdtpracowata z firma Motar
ze Szczecinka, ktéra od 2002 r. zajmuje sie
projektowaniem i wykonawstwem weztow
korowania i zrebkowania oraz modernizacja
zaktadéw drzewnych w zakresie technologii
transportu, sortowania i magazynowania
surowca, wyrobow gotowych oraz poproduk-
cyjnych materiatéw drzewnych. Firma pro-
jektuje i wykonuje nietypowe urzadzenia dla

Dtuzyce sg przenoszone do stacji Logstar przenosnikiem tarficuchowym.

branzy drzewnej, wiec nie miata probleméw
z realizacja linii sortowania w Izotonii, ktéra
zaprojektowata i wykonata oraz zmontowata.

— Skala naszej produkcji drewnianych
stelazy, listew bocznych i Srodkowych do 16-
zek o roznych rozmiarach oraz elementéw do
mebli tapicerowanych, przy ktorej zatrudnia-
my 70 pracownikow, nie wymusza pracy linii
sortowania non stop — moéwi Jacek Psiuk. -
Praktyczniejest czynna na pierwszej zmianie,
przygotowujgc materiat do dalszej obrdbki
na linii tartacznejiwielopile nastgpnego dnia.
Nie sprawiata ktopotu takze w warunkach
zimowych, wigc jesteSmy zadowoleni z jej
bezawaryjnej pracy. Znaczgco polepszyto sie
bezpieczeristwo pracy, poniewaz caty proces
sortowania i cigcia prowadzony jest przez
jednego operatora, zas$ dociete ktody sq wéz-
kami spalinowymi dowozZone na stét traka.
Ponadto, teraz obrabiamy surowiec okorowa-
ny, a poprzednio manipulowaliSmy surowiec
nieokorowany, wigc duzo wigcej surowca tra-
fiato do zrebkowania. Efektywnos¢ przerobu
drewna znaczgco przez to wzrosta.

Proces obrobki odbywa sie automatycznie

TOKARKA | Kontrola numeryczna czterech osi jednocze$nie

W obrabiarce Tormat
tureckiego producenta
maszyn Dincmak mozliwy
jestimport plikow
zwzorami do obrébki

z programéw CAD.

W tokarce Tormat jej producent zapewnia
prace czterech narzedzi z kontrolg osi X1i X2
w dwdch kierunkach. Narzedzia ksztattujace
elementy o $rednicy do 150 mm umieszczone
s3 po jednej stronie osi, natomiast po drugiej
stronie znajduja sie jedno wertykalne i jedno

horyzontalne narzedzia frezarskie. Maszyna
standardowo posiada maksymalng dtugo$¢
robocza 1500 mm, ale moze by¢ ona zwiek-
szona az do 5000 mm.

Ostrza tnace poruszane s przez sitow-
nik na osi Y o mocy 5 kW, ktdry kontroluje
gléwny wat $ruby. Do napedu wzdtuz osi
promieniowej elementu stuza dwa silniki Se-
rvo Control na osiach X1i X2 o mocy 0,8 kW
kazdy. Sterowane numerycznie noze tnace
wchodza na odpowiednia gtebokosé, nadajac
wyznaczony ksztatt obrabianemu elemento-
wi. Natomiast mocny silnik o mocy 0,8 kW
na osi C zapewnia ruch obrotowy materia-
tu, nadajac mu predkos¢ obrotowa w zakre-

sie 0-4000 obr./min oraz wtasciwa pozycje
przestrzenng. Zatadunek elementéw do ob-
robki odbywa sie pneumatycznie za pomoca
podajnika, dzieki czemu caty proces toczenia
przebiega automatycznie.

W tej tureckiej obrabiarce kontrolowane
s3 numerycznie cztery osie jednoczesnie, co
daje mozliwos¢ importu plikéw do obrébki
z programéw CAD. Wzory mogg by¢ zapisy-
wane w pamieci komputera i wielokrotnie
odtwarzane. Dokonujac zmian w istniejgcym
zapisie, mozna tworzy¢ nowy. Dystrybutorem
tokarek sterowanych numerycznie Tormat
na rynku polskim jest firma 77 Blue Machine

z Lublirica w wojewddztwie §laskim. eb

fot. 77 Blue Machine

Przyrzady nadajace ksztatt elementom znajduja sie po jednej stronie osi, natomiast po drugiej
umieszczono poziome i pionowe narzedzia frezarskie.



