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DO KAPOWANIA PAKIETOW

D RINLZ

AUTOMATYCZNA LINIA PC120

I




ZALETY

Linia kapowania z doktadnoscig ciecia +/- 1mm
i wydajno$cig ok. 1,5min/m>.

W petni automatyczny proces produkcji z funkcja,
cie¢ seryjnych.

Obustronne prowadzenia liniowe uktadu tngcego
dla najwyzszej precyzji ciecia (zdj. 1).

Pneumatyczne dociski pakietu po obu stronach prowadnicy,
unieruchamiajgce materiat podczas ciecia (zdj. 2).

Automatyczne smarowanie uktadu tngcego - agregat
smarujacy ze zbiornikiem 25I.

Precyzyjny system pomiarowy pakietéw (zdj. 3).

PC120
automatyczna linia
do kapowania pakietédw

Ergonomiczny pulpit sterujacy, mozliwos¢ zdalnego
sterowania z wdzka widtowego (zdj. 4).

Zamontowane przytacza systemu odpylajacego.

Mozliwo$¢ montazu uchylnych stotéw rolkowych
do odprowadzania wiekszych odpadéw po cieciu.

Transportery poprzeczne, pojemniki na odpady (zdj. 5),
tasmy do transportu odpadow (zdj. 6).

Nieograniczona dtugosc¢ pakietu (zdj. 7), mozliwosc
swobodnego transportu pakietdw i tgczenia linii

Z urzadzeniami do obwigzywania tasmami (zdj. 8),
pakowania czy wyréwnywania pakietdw.




PRZYKLADOWY SCHEMAT Z WYMIARAMI

wymiary w mm
modyfikacje zastrzezone

pevyTy

ZASTOSOWANIE PARAMETRY TECHNICZNE

posuw uktadu thacego elektryczny
posuw materiatu elektryczny - stét rolkowy

silnik tnacy 3x400 V/50 Hz/15 kW/2800 obr./min
precyzyjne kapowanie pakietow
0 nieograniczonej dtugosci

standardowe wymiary pakietu 120x120cm (sz.xwys.

standardowa dtugos¢ prowadnicy 175cm

wyrownywanie pakiet6w oraz doktadnos¢ ciecia +/- imm
docinanie na zadany wymiar

z doktadnosciq +/- 1mm

prowadzenie ukfadu tngcego obustronne, liniowe
wydajnos¢ ciecia ok. 1,5 min/m?
uktad smarowania agregat ze zbiornikiem 25I

uktad sterowania SPS

uktad pomiarowy automatyczny




HMHZDI

® HMHOL04™ =

HMH 05

Uktad tnacy dobiera sie w zaleznosci od rodzaju cietego
drewna, sposobu ciecia i intensywnosci uzywania pity.
Maszyny moga by¢ wyposazone w tancuchy tnace typu
Spitzzahn SZ (strugajace), Hobelzahn HZ (ztobikowe)

lub widiowe HMH oraz prowadnice hartowane indukcyjnie,
jedno lub dwustronnie stellitowane. Wszystkie elementy
uktadow tnacych produkcji PRINZ Austria.

Do szybkiego i doktadnego ostrzenia wszystkich rodzajow
tancuchow tnacych polecamy stosowanie manualnych
ostrzarek UNI / JOLLY lub w petni automatycznej SA6.

Do fatwej i szybkiej wymiany uszkodzonego ogniwa czy
skrocenia wydtuzonego tancucha polecamy urzadzenia do
naprawy tancuchow tnacych: praske i nitownice.

wszystko z jednego zrodta:
maszyna, czesci ukladu tnacego, serwis

Fabryka PRINZ, jako wiodacy producent stacji kapowania,
od ponad 60 lat produkuje sprawdzone i niezawodne
tancuchowe systemy tnace oraz najwyzszej jakosci czesci:
tanicuchy tnace, prowadnice, tryby napedowe,

rolki prowadzace, do wszystkich tego typu maszyn
dostepnych na rynku.
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KETTENSAGETECHNIK

PRINZ Polska

rANCUCHOWE SYSTEMY TNACE

PL 60-175 Poznan, ul. Tulipanowa 4
tel. +48 61 863 80 88

fax. +48 61 863 80 99
info@prinz-polska.com.pl
www.prinz-polska.com.pl

PRINZ GmbH & Co KG eksportuje ponad 90% swoich
produktéw na wszystkie kontynenty, do ponad 120 krajow
Swiata. Na terenie Europy Srodkowo-Wschodniej, za
kompleksowg obstuge klienta odpowiedzialna jest, dziatajaca
od 1996 roku, firma PRINZ Polska. Spoétka z Poznania
zapewhnia m.in. serwis gwarancyjny i pogwarancyjny
dostarczanego sprzetu, a takze magazyn czesci zamiennych.
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