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LOG SPLITTER
PILA DO CIECIA WZDLUZNEGO
OKRAGLAKOW O DUZYCH SREDNICACH




ZALETY

Masywna konstrukcja i mocny silnik do ciecia ktod
o duzych s$rednicach (do 250 cm), dowolnej dtugosci
oraz twardych gatunkdéw drewna (zdj. 1).

Maszyna przystosowana do pracy w najciezszych
warunkach w klimacie tropikalnym.

Dostepna w wersji z silnikiem elektrycznym
lub spalinowym.

Masywny tancuch tnacy do ciecia wzdtuznego, dajacy
gtadka i réwng powierzchnie po cieciu; prowadnica
stellitowana dla optymalnej zywotnosci (zdj. 2).

tatwy naciag tancucha tnacego, uktad amortyzujacy
zapobiegajacy zerwaniom tancucha (zdj. 3).
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Automatyczne smarowanie uktadu tngcego, pompa olejowa

zebata (zdj. 4).

Wygodna przektadnia do bezstopniowego
opuszczania/podnoszenia uktadu tngcego (zdj. 5).

Wygodny pulpit sterujacy, posuw razem z maszyng
(zdj. 6).

Szyny jezdne dowolnej dtugosci (zdj. 7).

Silnik napedowy pity z mozliwoscig regulacji szybkosci
posuwu (zdj. 8).
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modyfikacje zastrzezone

ZASTOSOWANIE PARAMETRY TECHNICZNE
posuw pity po szynach, elektryczny 0,18 kW

predkos¢ posuwu regulowana, 0-10 m/min

3x400V / 50Hz / 15kW / 2800 obr/min
silnik spalinowy ROTAX 18,5kW / dwucylindrowy
max. Srednica surowca 200/250 cm

wydajne ciecie wzdtuzne
oquglakéw o duzych srednicach prowadnica stellitowana, rowek 3 mm, dt. 200/250 cm

do 250 cm typ taricucha TIMBERCUT 20/3
prowadzenie uktadu tngcego masywny tuk spawany
wydajnos¢ ciecia 1min/m’

uktad smarowania zbiornik 3l, pompa olejowa zebata
uktad sterowania stycznik

uktad pomiarowy manualna regulacja wysokosci ciecia




Uktad tnacy dobiera sie w zaleznosci od rodzaju cietego
drewna, sposobu ciecia i intensywnosci uzywania pity.
Maszyny mogaq by¢ wyposazone w tancuchy tnace typu
Spitzzahn SZ (strugajace), Hobelzahn HZ (ztobikowe)

lub widiowe HMH oraz prowadnice hartowane indukcyjnie,
jedno lub dwustronnie stellitowane. Wszystkie elementy
uktadow tnacych produkcji PRINZ Austria.

Do szybkiego i doktadnego ostrzenia wszystkich rodzajéow
tancuchow tnacych polecamy stosowanie manualnych
ostrzarek UNI / JOLLY lub w petni automatycznej SA6.

Do fatwej i szybkiej wymiany uszkodzonego ogniwa czy
skrdcenia wydtuzonego fancucha polecamy urzadzenia do
naprawy tancuchoéw tnacych: praske i nitownice.

wszystko z jednego zrodta:
maszyna, czesci ukladu tnacego, serwis

Fabryka PRINZ, jako wiodacy producent stacji kapowania,
od ponad 60 lat produkuje sprawdzone i niezawodne
tancuchowe systemy tngce oraz najwyzszej jakosci czesci:
tancuchy tnace, prowadnice, tryby napedowe,

rolki prowadzace, do wszystkich tego typu maszyn
dostepnych na rynku.
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PRINZ Polska

rANCUCHOWE SYSTEMY TNACE

PL 60-175 Poznan, ul. Tulipanowa 4
tel. +48 61 863 80 88

fax. +48 61 863 80 99
info@prinz-polska.com.pl
www.prinz-polska.com.pl

PRINZ GmbH & Co KG eksportuje ponad 90% swoich
produktéw na wszystkie kontynenty, do ponad 120 krajow
Swiata. Na terenie Europy Srodkowo-Wschodniej, za
kompleksowg obstuge klienta odpowiedzialna jest, dziatajaca
od 1996 roku, firma PRINZ Polska. Spoétka z Poznania
zapewnia m.in. serwis gwarancyjny i pogwarancyjny
dostarczanego sprzetu, a takze magazyn czesci zamiennych.
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