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Jednoosobowa obstuga,

wydajne ciecie

Stacja kapowania TWIN-L

Zastosowanie:

B Kapowanie pakietow o wymiarach max. 130 x 130cm (sz. X wys.).
B Wyréwnywanie pakietow. ZaIety:

B Docinanie na zadany wymiar. B Solidna konstrukcja spawana, bezposredni przekaz mocy pity.

B Prosta, jednoosobowa obstuga - manualne pozycjonowanie
i mocowanie pity przed kazdym cieciem (zdj. 1).

B Pita przy kazdym cieciu znajduje sie w identycznej pozyciji
w stosunku do pakietu.

B Brak ewentualnych odchylen i przesunie¢ pity w trakcie
kapowania.

B Prowadnica pity znajduje sie zawsze w pozycji prostopadtej
do pakietu.

B 2 stabilizatory zapobiegajgce wahaniom prowadnicy,
stanowigce ochrone operatora, w przypadku wyréwnywania
konca pakietu jeden stabilizator przez caty czas usztywnia
prowadnice, zwiekszajgc doktadnosé ciecia (zdj. 2).

B Belki pionowe do doktadnego pozycjonowania pakietéw
przy wktadaniu wézkiem widtowym (zdj. 3).

B Masywna gtowica zeliwna w skfad ktérej wchodzg: zbiornik
olejowy, uktad amortyzowania drgan tarncucha tnacego,
wygodny system naciggowy fancucha (czerwone pokretto)(zd;. 4).

B Wygiety, wygodny uchwyt do tatwego opuszczania i podnoszenia
dtugich prowadnic, wytacznik w uchwycie dla bezpieczenstwa

operatora i osob znajdujgcych sie w poblizu (zdj. 5).
FElERA techniczne: B Gfadka i rowna powierzchnia pakietu po cigciu dzieki strugajgcym

tancuchom tngcym S20/2 (3).
Silnik tngcy 3x400 V/50 Hz/7,5 kW/2800 obr./min . i
B Rame mozna zamontowac¢ na
Max. wymiary pakietu 130x130cm (sz.xwys.). diugosé 5m podwyzszonych fundamentach,
dzieki czemu odpady po cieciu
Dtugosci prowadnic 200cm moga trafia¢ bezposrednio do
kontenerdw lub na tasmy
Doktadno$¢ ciecia +/- 4mm transportowe.
Prowadzenie uktadu thgcego 2 stabilizatory = Pi+e;_ w tatwy i szybki §posc’>b
mozna zdemontowac z ramy
Wydainosé ciecia ok. 2 min/m? i po dokreceniu osi z kotami
- jezdnymi i tylnej stopki, uzywaé
Ukftad smarowania pompa olejowa zebata na placu w wersji mobilnej (zdj. 6).
Uktad sterowania aut. przetgcznik gwiazda-trojkat
Uktad pomiarowy brak




TWIN-L: mobilna pita TKSF-L z rama pozycjonujacy.
Nowa TWIN-L rozszerza game uniwersalnych pit do
kapowania PRINZ. Oparta na sprawdzonych, mobilnych pitach TKSF,
TWIN-L zmniejsza koszty ciecia, utrzymujac mozliwie wysoka jakosc¢
obrobkipakietow.

Do szybkiego i doktadnego ostrzenia wszystkich rodzajéw tancuchéw
tngcych polecamy stosowanie recznych szlifierek UNI / JOLLY lub w
petni automatycznej ostrzarki EASYSHARP.

Urzadzenia do fatwej naprawy tancuchéw tngcych: roznitowania
| nitowania. Latwy i szybki sposéb wymiany uszkodzonego ogniwa czy
skrocenia wydtuzonego tancucha.

Uktad tngcy dobiera sie w zaleznosci od rodzaju cigtego drewna,
sposobu ciecia i intensywnosci uzywania pity. Maszyny mogg by¢
wyposazone w tancuchy tngce typu Spitzzahn SZ (strugajgce),
Hobelzahn HZ (ztobikowe) lub widiowe HMH oraz prowadnice
hartowane indukcyjnie, jedno lub dwustronnie stelitowane. Wszystkie
elementy uktadéw tngcych produkcji PRINZ.

Zarowno w opcjach przewoznych, jak i stacjonarnych, powierzchnia
kapowanego materiatu jest po cieciu gtadka i réwna. Mozliwe jest to
miedzy innymi dzieki specjalnym tancuchom tngcym, odpowiednio
sztywnej i stabilnej konstrukcji maszyn oraz precyzyjnemu prowadzeniu
uktadu tngcego.

Fabryka PRINZ, jako wiodgcy producent stacji kapowania, od ponad 60
lat produkuje sprawdzone i niezawodne tancuchowe systemy tngce oraz
najwyzszej jakosci czesci: tancuchy tngce, prowadnice, tryby
napedowe, rolki prowadzace, do wszystkich tego typu maszyn
dostepnych na rynku.

Wszystko z jednego zrodta:

maszyna, czesci uktadu tngcego, serwis.
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PRINZ Polska

YANCUCHOWE SYSTEMY TNACE




