
MOBILNA PI£A TKSF-L

DO KAPOWANIA PAKIETÓW I DREWNA OKR¥G£EGO
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Fabryka PRINZ, jako wiod¹cy producent stacji kapowania, od ponad 60 
lat produkuje sprawdzone i niezawodne ³añcuchowe systemy tn¹ce oraz 
najwy¿szej jakoœci czêœci: ³añcuchy tn¹ce, prowadnice, tryby napêdowe, 
rolki prowadz¹ce, do wszystkich tego typu maszyn dostêpnych na rynku.

Uk³ad tn¹cy dobiera siê w zale¿noœci od rodzaju ciêtego drewna, 
sposobu ciêcia i intensywnoœci u¿ywania pi³y. Maszyny mog¹ byæ 
wyposa¿one w ³añcuchy tn¹ce typu Spitzzahn SZ (strugaj¹ce), 
Hobelzahn HZ (¿³obikowe) lub widiowe HMH oraz prowadnice 
hartowane indukcyjnie, jedno lub dwustronnie stelitowane. Wszystkie 
elementy uk³adów tn¹cych produkcji PRINZ.

Zarówno w opcjach przewoŸnych, jak i stacjonarnych, powierzchnia 
kapowanego materia³u jest po ciêciu g³adka i równa. Mo¿liwe jest to 
miêdzy innymi dziêki specjalnym ³añcuchom tn¹cym, odpowiednio 
sztywnej i stabilnej konstrukcji maszyn oraz precyzyjnemu prowadzeniu 
uk³adu tn¹cego.

Do szybkiego i dok³adnego ostrzenia wszystkich rodzajów ³añcuchów 
tn¹cych polecamy stosowanie rêcznych szlifierek UNI / JOLLY lub  
w pe³ni automatycznej ostrzarki EASYSHARP.

Urz¹dzenia do ³atwej naprawy ³añcuchów tn¹cych: roznitowania 
i nitowania. £atwy i szybki sposób wymiany uszkodzonego ogniwa czy 
skrócenia wyd³u¿onego ³añcucha.

TKSF-L  jest porêczna, precyzyjna i nie powinna zostaæ 
pominiêta wszêdzie tam gdzie niezbêdne s¹ szybkie i dobre 
jakoœciowo ciêcia poprzeczne. Zakup maszyny nie wymusza 
ponoszenia du¿ych nak³adów finansowych i stanowi dobre 
rozwi¹zanie dla tych, którzy nie mog¹ lub nie musz¹ 
inwestowaæ w stacjonarn¹ liniê ciêcia.

Jednoosobowa obs³uga,
                        wydajne ciêcie

Mobilna pi³a TKSF-L
4 5

Silnik tn¹cy                               3x400 V/50 Hz/7,5 kW/2800 obr./min

Max. wymiary pakietu                                  130 x 130cm (sz. x wys.)

D³ugoœci prowadnic                                  100, 120, 150, 170, 200cm

Dok³adnoœæ ciêcia                                                                  +/- 4mm

Prowadzenie uk³adu tn¹cego                                        2 stabilizatory

2Wydajnoœæ ciêcia                                                             ok. 2 min/m                                                              

Uk³ad smarowania                                           pompa olejowa zêbata                   

Uk³ad sterowania                               aut. prze³¹cznik gwiazda-trójk¹t                                                                          

Uk³ad pomiarowy                                                                          brak                                                                          

Parametry techniczne:

Ostrzarka UNI

Ostrzarka JOLLY

Praska

Nitownica

Uk³ad tn¹cy wyposa¿any jest 
w prowadnice hartowane 
indukcyjnie lub stelitowane 
z rowkiem 2 lub 3mm oraz 
masywne ³añcuchy tn¹ce 
strugaj¹ce lub ¿³obikowe.

                   Wszystko z jednego Ÿród³a: 
                                                           maszyna, czêœci uk³adu tn¹cego, serwis.

Najwy¿szej jakoœci czêœci uk³adów tn¹cych produkcji PRINZ.

Zalety:

Wydajne kapowanie bez koniecznoœci przemieszczania materia³u.

S

P
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olidna konstrukcja spawana, bezpoœredni przekaz mocy.

rosta, jednoosobowa, manualna obs³uga, ³atwoœæ 
w manewrowaniu i wysoka stabilnoœæ ciêcia dziêki 
ko³om z pe³nej gumy (zdj. 1), ciê¿ar: ok. 170 kg.

zeroki przedni zderzak umo¿liwiaj¹cy dok³adne, prostopad³e 
ustawienie maszyny wzglêdem ciêtego materia³u, 
wysokoœæ 750mm (zdj. 3).

Masywna g³owica ¿eliwna w sk³ad której wchodz¹: zbiornik 
olejowy, uk³ad amortyzowania drgañ ³añcucha tn¹cego, 
wygodny system naci¹gowy ³añcucha (czerwone pokrêt³o)(zdj. 4).

Wygiêty, wygodny uchwyt do ³atwego oposzczania i podnoszenia
d³ugich prowadnic, wy³¹cznik w uchwycie dla bezpieczeñstwa 
operatora i osób znajduj¹cych siê w pobli¿u (zdj. 5).

G³adka i równa powierzchnia pakietu po ciêciu dziêki ³añcuchom 
strugaj¹cym typu S20/2 (3),
wydajne ciêcie drewna okr¹g³ego dziêki masywnym ³añcuchom
¿³obikowym typu HZ20/3. 

2 stabilizatory zapobiegaj¹ce wahaniom prowadnicy, 
stanowi¹ce ochronê operatora, w przypadku wyrównywania 
koñca pakietu jeden stabilizator przez ca³y czas usztywnia 
prowadnicê, zwiêkszaj¹c dok³adnoœæ ciêcia (zdj. 2).

 3.4.5.

TWIN-L: mobilna pi³a TKSF-L z ram¹ pozycjonuj¹c¹

Nowa TWIN-L rozszerza gamê uniwersalnych pi³ do
kapowania PRINZ. Oparta na sprawdzonych, mobilnych
pi³ach TKSF, TWIN-L zmniejsza 
koszty ciêcia, utrzymuj¹c mo¿liwie 
wysok¹ jakoœæ obróbki pakietów.
 

Zastosowanie: 

Kapowanie pakietów o wymiarach max. 130 x 130cm (sz. x wys.).

Wyrównywanie pakietów.

Docinanie na ¿¹dany wymiar.

Kapowanie drewna okr¹g³ego.

- pi³a jest pozycjonowana 
  i mocowana rêcznie:  przy ka¿dym 
  ciêciu pi³a znajduje siê w identycznej pozycji  
  w stosunku do pakietu

- prowadnica pi³y znajduje siê zawsze w pozycji
  prostopad³ej  do pakietu

- brak odchyleñ i ewentualnych przesuniêæ pi³y w trakcie ciêcia
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Zadzwoñ i umów siê na bezp³atn¹ 
prezentacjê pi³y TKSF-L w swoim 
zak³adzie
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£añcuchy tn¹ce, prowadnice 
                     do stacji kapowania 

i wozów manipuluj¹co-sortuj¹cych

www.prinz-polska.com.pl

PRINZ Polska sp. z o.o. 

60-175 Poznañ, Tulipanowa 4  
tel. 61 863 80 88  
fax 61 863 80 99
info@prinz-polska.com.pl


