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Fabryka PRINZ, jako wiod¹cy producent stacji kapowania, od ponad 60 
lat produkuje sprawdzone i niezawodne ³añcuchowe systemy tn¹ce oraz 
najwy¿szej jakoœci czêœci: ³añcuchy tn¹ce, prowadnice, tryby napêdowe, 
rolki prowadz¹ce, do wszystkich tego typu maszyn dostêpnych na rynku.

Uk³ad tn¹cy dobiera siê w zale¿noœci od rodzaju ciêtego drewna, 
sposobu ciêcia i intensywnoœci u¿ywania pi³y. Maszyny mog¹ byæ 
wyposa¿one w ³añcuchy tn¹ce typu Spitzzahn SZ (strugaj¹ce), 
Hobelzahn HZ (¿³obikowe) lub widiowe HMH oraz prowadnice 
hartowane indukcyjnie, jedno lub dwustronnie stelitowane. Wszystkie 
elementy uk³adów tn¹cych produkcji PRINZ.

Zarówno w opcjach przewoŸnych, jak i stacjonarnych, powierzchnia 
kapowanego materia³u jest po ciêciu g³adka i równa. Mo¿liwe jest to 
miêdzy innymi dziêki specjalnym ³añcuchom tn¹cym, odpowiednio 
sztywnej i stabilnej konstrukcji maszyn oraz precyzyjnemu prowadzeniu 
uk³adu tn¹cego.

Do szybkiego i dok³adnego ostrzenia wszystkich rodzajów ³añcuchów 
tn¹cych polecamy stosowanie rêcznych szlifierek UNI / JOLLY lub w 
pe³ni automatycznej ostrzarki EASYSHARP.

Urz¹dzenia do ³atwej naprawy ³añcuchów tn¹cych: roznitowania
I nitowania. £atwy i szybki sposób wymiany uszkodzonego ogniwa czy 
skrócenia wyd³u¿onego ³añcucha.

LIGHTMOBIL CUT  to stacjonarna maszyna do kapowania pakietów tarcicy, p³yt o 
maksymalnych wymiarach 130 x 130 cm (szer. x wys.), z przejezdn¹ jednostk¹ 
tn¹c¹. Inteligentne rozwi¹zanie przy ograniczonym powierzchniowo miejscu 
przerobu na hali. Bardzo ³atwy i szybki monta¿ stacji. Uk³ad tn¹cy 
opuszczany/podnoszony manualnie. Idealnie wype³nia lukê cenow¹ pomiêdzy 
tañszymi pi³ami przewoŸnymi a automatycznymi liniami stacjonarnymi. 

Jednoosobowa obs³uga,
                        dok³adne ciêcie

LIGHTStacja kapowania MOBILCUT 
4

Silnik tn¹cy                               3x400 V/50 Hz/7,5 kW/2800 obr./min

Max. wymiary pakietu              130x130cm (sz.xwys.) o d³ugoœci 6m

D³ugoœci prowadnic                                                                  200cm

Dok³adnoœæ ciêcia                                                                  +/- 2mm

Prowadzenie uk³adu tn¹cego                     masywny ³uk prowadz¹cy            

2Wydajnoœæ ciêcia                                                          ok. 1,8 min/m                                                              

Uk³ad smarowania                                           pompa olejowa zêbata                   

Uk³ad sterowania                                                       SPS / manualne                                                                    

Uk³ad pomiarowy                             cyfrowy wyœwietlacz LED (opcja)

Parametry techniczne:

Ostrzarka UNI

Ostrzarka JOLLY

Praska

Nitownica

Uk³ad tn¹cy wyposa¿any jest 
w prowadnice jedno lub dwustronnie 
stelitowane z rowkiem 3mm 
oraz masywne ³añcuchy tn¹ce 
przystosowane do kapowania pakietów.

                   Wszystko z jednego Ÿród³a: 
                                                           maszyna, czêœci uk³adu tn¹cego, serwis.

Najwy¿szej jakoœci czêœci uk³adów tn¹cych produkcji PRINZ.

Zalety:

S

S

P

A

tacjonarne kapowanie przy ograniczonym miejscu na hali - 
brak koniecznoœci instalowania sto³u podawczego 
i odbiorczego osobno.

olidna konstrukcja spawana, bezpoœredni przekaz mocy napêdu
³añcucha tn¹cego.

rzejezdny uk³ad tn¹cy z podestem dla operatora - napêdzany 
elektrycznie lub manualnie za pomoc¹ korby, dok³adne 
pozycjonowanie poprzez pas zêbaty / materia³ nieruchomy (zdj. 1).

Prowadnica opuszczana/podnoszona manualnie, ³uk prowadz¹cy
zwiêkszaj¹cy dok³adnoœæ ciêcia, du¿a stabilnoœæ kapowania (zdj. 2).

utomatyczne smarowanie uk³adu tn¹cego (pompa olejowa zêbata, 
dok³adny regulator dawki olejowej, zbiornik olejowy 5l. (zdj. 3).

Uk³ad amortyzuj¹co-naci¹gowy w g³owicy, zapobiegaj¹cy 
zerwaniom ³añcucha tn¹cego, szybki naci¹g ³añcucha (zdj. 4).

4 belki pionowe do dok³adnego pozycjonowania pakietów 
przy wk³adaniu wózkiem wid³owym, 4 belki poziome jako podk³ady 
pod pakiet (zdj. 5).

G³adka i równa powierzchnia pakietu po ciêciu dziêki ³añcuchom 
tn¹cym strugaj¹cym typu S20/2 (3) lub widiowym.

Zastosowanie: 

Wyrównywanie pakietów.

Docinanie na ¿¹dany wymiar.

Kapowanie pakietów o wymiarach max. 130x130cm (sz.x wys.),
d³ugoœci maksymalnej 6m.

 3.4.5.

Idealnie g³adka 
i równa powierzchnia 

Lightpo ciêciu MOBILCUT 
Wyposa¿enie opcjonalne: 

- laserowa projekcja linii ciêcia,
- elektryczny posuw uk³adu 
  tn¹cego (prawa/lewa),
- automatyczny system pomiaru 
  d³ugoœci ciêtych pakietów,
- taœmy do transportu odpadów,
- pojemniki na odpady.
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PRINZ Polska sp. z o.o. 

60-175 Poznañ, Tulipanowa 4  
tel. 61 863 80 88  
fax 61 863 80 99
info@prinz-polska.com.pl

www.prinz-polska.com.pl

£añcuchy tn¹ce, prowadnice 
                     do stacji kapowania 

i wozów manipuluj¹co-sortuj¹cych


