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Jednoosobowa obstuga,

wydajne ciecie

Mobilna pita ECOSTAR

Zastosowanie:

B Kapowanie pakietow o wymiarach max. 130 x 130cm (sz. x wys.).
B Kapowanie drewna okragtego.

B Wyréwnywanie pakietow.

Zalety:

B Docinanie na zgdany wymiar.

B Wydajne kapowanie bez koniecznosci przemieszczania materiatu.
B Solidna konstrukcja spawana, bezposredni przekaz mocy.

B Prosta, jednoosobowa, manualna obstuga, tatwosc¢
w manewrowaniu i wysoka stabilnos$¢ ciecia dzieki kotom z petnej
gumy (zdj. 1), ciezar: ok. 160 kg.

B Szeroki stabilizator zwiekszajgcy doktadnos¢ ciecia oraz
stanowigcy ostone operatora (zdj. 2).

B Automatyczne smarowanie uktadu tngcego, pompa olejowa
zebata, doktadna regulacja dawki olejowej, duzy 5l zbiornik
olejowy (zdj. 3).

B Szeroki przedni zderzak umozliwiajgcy dokfadne, prostopadte
ustawienie maszyny wzgledem cietego materiatu (zdj. 4).

B Gtowica stalowa z uktadem amortyzowania drgan tafcucha
tngcego (zdj. 5).

B Wygiety, wygodny uchwyt do tatwego opuszczania i podnoszenia
dtugich prowadnic, dodatkowy wytgcznik w uchwycie dla
bezpieczenstwa operatora i 0séb znajdujgcych sie w poblizu (zdj. 6).

B Giladka i réwna powierzchnia pakietu po cieciu dzieki fancuchom

. strugajacym typu S20/2 (3),
Para metry techniczne: wydajne ciecie drewna okragtego dzieki masywnym tancuchom
ztobikowym typu HZ20/3.

Silnik tngcy 3x400 V/50 Hz/7,5 kW/2800 obr./min

Max. wymiary pakietu 130 x 130cm (sz. x wys.)

Dtugosci prowadnic 200cm

Doktadnos$¢ ciecia +/- 4mm Zadzwon i umow sie na bezptatna prezentacje
Prowadzenie uktadu thgcego stabilizator pi*y ECOSTAR w swoim zakfadzie !

Wydajnos¢ ciecia ok. 2 min/m?

Uktad smarowania pompa olejowa zebata

Ukiad sterowania aut. przetgcznik gwiazda-tréjkat

Uktad pomiarowy brak




ECOSTAR jest poreczna, precyzyjna i nie powinna zosta¢ pominieta
wszedzie tam gdzie niezbedne s3 szybkie i dobre jakosciowo ciecia
poprzeczne. Zakup maszyny nie wymusza ponoszenia duzych
naktaddw finansowych i stanowi dobre rozwigzanie dla tych, ktorzy nie
moga lub nie muszg inwestowad w stacjonarnalinie ciecia.

Uktad tngcy dobiera sie w zaleznosci od rodzaju cietego drewna,
sposobu ciecia i intensywnosci uzywania pity. Maszyny mogg by¢
wyposazone w fancuchy tngce typu Spitzzahn SZ (strugajgce),
Hobelzahn HZ (ztobikowe) lub widiowe HMH oraz prowadnice
hartowane indukcyjnie, jedno lub dwustronnie stelitowane. Wszystkie
elementy uktadow tngcych produkcji PRINZ.

Zarowno w opcjach przewoznych, jak i stacjonarnych, powierzchnia
kapowanego materiatu jest po cieciu gtadka i réwna. Mozliwe jest to
miedzy innymi dzieki specjalnym tancuchom tngcym, odpowiednio
sztywnej i stabilnej konstrukcji maszyn oraz precyzyjnemu prowadzeniu
ukfadu tngcego.

Do szybkiego i doktadnego ostrzenia wszystkich rodzajéw tancuchéw
tngcych polecamy stosowanie recznych szlifierek UNI / JOLLY lub w
petni automatycznej ostrzarki EASYSHARP.

Urzgdzenia do tatwej naprawy tancuchéw tngcych: roznitowania i
nitowania. tatwy i szybki sposdb wymiany uszkodzonego ogniwa czy
skrocenia wydtuzonego tancucha.

Fabryka PRINZ, jako wiodacy producent stacji kapowania, od ponad 60
lat produkuje sprawdzone i niezawodne tanicuchowe systemy tngce oraz
najwyzszej jakosci czesci: fancuchy tngce, prowadnice, tryby
napedowe, rolki prowadzace, do wszystkich tego typu maszyn
dostepnych na rynku.

Wszystko z jednego zrddta:
P maszyna, czesci uktadu tnacego, serwis.
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